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ASSY® 3.0

La vis a bois universelle pour presque toutes les applications, les ferrures et
les vissages directs.

| ETA-11/0190

Empreinte AW®

M Transmission optimale de la force
M Bon ajustement

B Aucune sortie de I'embout

Forme de la téte
M Téte fraisée bombée
Couverture des copeaux en saillie
Moins de copeaux & la surface

N'abime quasiment pas les bois revétus
Convient pour les ferrures et les vissages directs

Fraise
B Réduction du couple de vissage, surtout pour les vis longues
B Ménagement des outils de vissage

Filetage asymétrique

B Faible couple de vissage

B Couple de surfilage élevé

M Vissage plus rapide que les vis traditionnelles

Pointe

M |o pointe de forme parfaite permet une application précise

M |e contrefiletage & la pointe réduit fortement les forces de fenda-
ge en bordure de la piéce en bois

ATTENTION : Il s'agit ici d'une aide pour la planification. En cas de réalisation, faire confirmer les valeurs par des personnes autorisées.
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Remarques générales

* Les vis en acier au carbone
peuvent uniquement étre
employées dans les classes
d'utilisation 1 et 2.

* Pour les liaisons comptant

plus d'une vis, tenir compte du
nombre efficace de vis n_selon
DIN EN 1995-1-1 (8.17) resp.
ETA-11/0190 A.1.3.1

Bases pour le calcul :
« ETA-11/0190
* EN 1995-1-1:2010-12

Fy Rk

is o=
= :

°z=90

w WURTH

Liaison bois-bois, a,.=90°, a,=90°

Sollicitation en cisaillement Fy,Rk avec Fy,Rd longueur de vis minimum requise lreq

a5 D6 a7 8 10
T S P Y PO Y IS SO P O O S PO
mm kN mm kN mm kN mm kN mm kN mm
1,28 55 1,69 60 2,10 80
o4 b O ,7955 ............ 110460 ........... ],29 ............. 8 O ............................................................................
1,42 70 1,83 70 2,25 80 2,63 80
30 | O ,8770 ........... ],]370 ........... 1138 ............. 8 O ........... 1162 ............. 8 O .........................................
1,47 80 2,06 80 2,54 90 2,93 100 3,94 100
40 b O ,90 ............. 8 O ........... ]/27 ............. 8 O ........... ]I5éqo ........... ],80 ............ ]OO .......... 2/43 ............ ]OO .....
1,47 90 2,06 90 2,66 100 3,27 120 4,30 120
50 oo O '9090 ........... 112790 ........... 1164 ............ ]OO .......... 210] ............. ]20 .......... 2165 ............ ]20 .....
1,47 100 2,06 100 2,66 120 3,27 120 4,70 140
60 b o ,90 ............ ] OO .......... 1127 ............ ] OO .......... 1164 ............ ] 20 .......... 210] ............. ] 20 .......... 2189 ............ ]40 .....
1,51 120 2,06 130 2,66 140 3,27 140 4,78 160
80 | O 193 .......... ] 20 .......... 1127 ............ ] 30 .......... ],64 ............ ] 40 .......... 210] ............. ] 40 .......... 2194 ............ ]60 .....
1,20 120 2,06 150 2,66 160 3,27 160 4,78 180
100 | O ,74 ............ ] 20 .......... ]/27 ............ ] 50 .......... ],64 ............ ] 60 .......... 210] ............. ] 60 .......... 2/94 ............ ] 80 .....
2,06 180 2,66 180 3,27 180 4,78 200
120 b Lo 1127 ............ ] 80 .......... 1164 ............ ] 80 .......... 210] ............. ] 80 .......... 2/94200 .....
2,06 200 2,66 200 3,27 200 4,78 220
140 b 1127 ........... 200 .......... 1164200 .......... 210]200 .......... QI(MZZO .....
2,06 220 2,66 220 3,27 240 4,78 240
160 b b 1127 ........... 220 .......... ]’64220 .......... 210]24() .......... 2194240 .....
2,06 240 2,66 240 3,27 260 4,78 260
180 oo b 1127 ........... 240 .......... ],64240 .......... 210] ............ 260 .......... 2194260 ,,,,,
2,06 260 2,66 260 3,27 280 4,78 280
200 e Lo ]/27 ........... 260 .......... 1164260 .......... 210] ............ 280 .......... 2/94280 .....
2,06 280 2,66 280 3,27 300 4,78 300
200 b Lo 1127 ........... 280 .......... ]’64280 .......... 210]300 .......... 2194300 .....
2,06 300 2,66 300 3,27 320 4,78 320
2AQ b L 1127300 .......... 1164300 .......... 210]320 .......... 2194320 .....
2,11 300 2,72 300 3,27 340 4,78 340
260 b L ]I3O3OO .......... ],68300 .......... 210]34() .......... 2194340 .....
N N 527 360 | 478 360
2,01 360 2,94 360
D e e 527 3% | 478 380
2,01 380 2,94 380
I R P 527 40 | 478 400
2,01 400 2,94 400

ATTENTION : Il s'agit ici d'une aide pour la planification. En cas de réalisation, faire confirmer les valeurs par des personnes autorisées.
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Aptitude a I'extraction Fax,Rk et Fax,Rd avec longueur minimum de vis requise Ireq

35 36 a7 8 210
PO 50 P O P A P O P PO Y P W
mm kN mm kN mm kN mm kN mm kN mm
1,17 45 1,87 60 2,49 80
o4 b O 172 ............ 45 ............ ],]560 ........... 1153 ............. 8 O ............................................................................
1,17 50 1,87 60 2,49 80 2,87 80
30 b O ’72 ............ 50 ........... ],]560 ........... ],53 ............. 8 O ........... 1176 ............. 8 O .........................................
117 60 1,87 70 2,49 80 2,87 80 4,31 100
40 b O 17260 ........... ],]570 ........... ],53 ............. 8 O ........... ],76 ............. 8 O ........... 2,65 ............ ]OO .....
117 80 1,87 80 2,49 90 2,87 100 4,31 100
50  foe O 172 ............. 8 O ........... 1115 ............. 8 O ........... 115390 ........... 1176 ............ ]Oo .......... 2165 ............ ]OO .....
1,17 90 1,87 90 2,49 100 2,87 100 4,31 120
60 | O 1729() ........... ],]590 ........... 1153 ............ ]OO .......... 1176 ............ ]OO .......... 2165 ............ ]20 .....
1,32 110 1,87 130 2,49 120 2,87 140 4,31 140
80 |- O 18] ............. ”O .......... 1115 ............ ] 30 .......... 1153 ............ ] 20 .......... 1176 ............ ] 40 .......... 2165 ............ ] 40 .....
1,20 120 1,87 150 2,49 140 2,87 160 4,31 160
100 | O ,74 ............ ] 20 .......... 1115 ............ ] 50 .......... 1153 ............ ] 40 .......... ],76 ............ ] 60 .......... 2165 ............ ] 60 .....
1,87 180 2,49 180 2,87 180 4,31 180
120 b f 1115 ............ ] 80 .......... 1153 ............ ] 80 .......... ],76 ............ ] 80 .......... 2165 ............ ] 80 .....
1,87 200 2,49 200 2,87 200 4,31 200
140 b ],]5200 .......... 1153200 .......... 1176 ........... 200 .......... 2165200 .....
1,87 220 2,49 220 2,87 240 4,31 220
160 b ],]5220 ],53 ........... 220 .......... 1176240 .......... 2165220 .....
1,87 240 2,49 240 2,87 260 4,31 240
180 b f ],]5240 .......... ],53 ........... 240 .......... L76260 .......... 2165240 .....
1,87 260 2,49 260 2,87 280 4,31 260
200 | f ],]5260 .......... ],53 ........... 260 .......... ],76280 .......... 2,65260 .....
1,87 280 2,49 280 2,87 300 4,31 280
9200 e fo 1115280 .......... 1153 ........... 280 .......... 1176 ........... 300 .......... 2165280 .....
1,87 300 2,49 300 2,87 320 4,31 300
2A0 o L ],]5300 .......... 1153300 .......... 1176320 .......... 2165300 .....
2,07 300 3,22 300 2,87 340 4,31 340
260 | f ],27300 .......... ],98300 .......... 1176340 .......... 2165340 .....
N N 267 360 | 431 360
1,76 360 2,65 360
N I e 267 3% | 431 380
1,76 380 2,65 380
N e 267 400 | 431 400
1,76 400 2,65 400

Légende

* Assemblage bois-bois en simple cisaille-
ment avec des vis sans avanttrou

* a,.- angle entre |'axe de la vis et la
direction des fibres de la piéce

* t; - épaisseur de la piéce & l'extrémité

* Piece 2:t) 2| . -1 (les épaisseurs mi-
nimums de piéces selon 'ATE-11/0190
doivent étre respectées)

* F - résistance d'une vis au cisaillement
resp. résistance au cisaillement dans
des liaisons en traction et cisaillement

* F_ ¢ résistance d'une vis dans le sens
axial (résistance & l'extraction du file-
tage, pénétration de la téte, résistance
de l'acier)

* |- longueur de vis requise pour
obtenir la résistance indiquée.

* Valeur de conception pour la résistance
avec
k ,=08ety, =13

* les résistances s'appliquent & une
densité brute caractéristique p, = 350

kg/m3

| Fresp P il
kN mm
1) 14,1 i 180 |3)
2) 10,9 200 | 4)

1) Valeur caractéristique
Fv,RK resp' Fclx,RK

2) Valeur de conception (k__ =0,8)
Fv,Rd resp' Fclx,Rd

3) |req pour F ., resp. F_ o

4) |req pour FV"Rd resp. F_ o

ATTENTION : Il s'agit ici d'une aide pour la planification. En cas de réalisation, faire confirmer les valeurs par des personnes autorisées. 3



ASSY® 3.0

Wy

G G, U N U S G U ‘—L - -q&_‘

PR—

Remarques générales

* Les vis en acier au carbone
peuvent uniquement étre
employées dans les classes
d'utilisation 1 et 2.

* Pour les liaisons comptant

plus d'une vis, tenir compte du
nombre efficace de vis n_selon
DIN EN 1995-1-1 (8.17) resp.
ETA-11/0190 A.1.3.1

Bases pour le calcul :
« ETA-11/0190
* EN 1995-1-1:2010-12

w WURTH

Liaison acier-bois, a,=90°

60 ...............................................................................................................................................................................
1,36 60 1,78 60
2,29 70 3,11 80 3,89 80 4,71 80 6,13 80

80 ..... ]’4]70 ........... ],9] .............. 8 O ........... 2/39 ............. 8 O ........... 2’90 ............. 8 O ........... 3,77 ............. 80 ......
2,44 100 3,28 100 4,09 100 4,93 100 6,73 100

'| OO ..... ],50 ............ ] OO .......... 2102 ............ ] OO .......... 2152 ............ ] OO .......... 3’03 ............ ] OO .......... 4[ ]4 ............ ] OO .....
2,59 120 3,46 110 4,29 120 5,37 120 7,23 120

'| 20 ..... 1160 ............ ] 20 .......... 2,]3 ............ ]]O .......... 2164 ............ ] 20 .......... 3130 ............ ] 20 .......... 4,45 ............ ] 20 .....
2,59 120 3,46 110 4,29 120 587 120 7,23 120

]40 ..... 1160 ............ ] 20 .......... 2,]3 ............ ]]O .......... 2164 ............ ] 20 .......... 3[30 ............ ] 20 .......... 4,45 ............ ] 20 .....
2,59 120 3,46 110 4,59 160 537 120 7,73 160

'| 60 ..... ]’60 ............ ] 20 .......... 2,]3 ............ ]]O .......... 2183 ............ ] 60 .......... 3,30 ............ ] 20 .......... 4,76 ............ ] 60 .....
2,59 120 3,46 110 4,59 160 537 120 7,73 160

'| 80 ..... ],60 ............ ] 20 .......... 2,]3 ............ ]]O .......... 2183 ............ ] 60 .......... 3’30 ............ ] 20 .......... 4,76 ............ ] 60 .....
2,59 120 3,46 110 4,59 160 537 120 7,73 160

200 ..... ‘Iléo ............ ]20 .......... 2[]3 ............ ]]O .......... 2183 ............ ]60 .......... 3130 ............ ]20 .......... 4[76 ............ ]60 .....
2,59 120 3,46 110 4,59 160 5,81 220 7,73 160

220 ..... 1160 ............ ]20 .......... 2,]3 ............ ]]O .......... 2183 ............ ]éo .......... 3157 ........... 220 .......... 4,76 ............ ]60 .....
2,59 120 3,46 110 4,59 160 5,81 220 7,73 160

240 ..... ]Iéo ............ ] 20 .......... 2,]3 ............ ]]O .......... 2183 ............ ] 60 .......... 3[57 ........... 220 .......... 4,76 ............ ] 60 .....
2,59 120 3,46 110 4,59 160 5,81 220 7,73 160

260 ..... ]’60 ............ ]20 .......... 2,]3 ............ ]]O .......... 2/83 ............ ]60 .......... 3,57 ........... 220 .......... 4,76 ............ ]60 .....
2,59 120 3,46 110 4,59 160 5,81 220 7,73 160

280 ..... ]’60 ............ ]20 .......... 2[]3 ............ ]]O .......... 2183 ............ ]60 .......... 3’57 ........... 220 .......... 4[76 ............ ]60 .....
2,59 120 3,46 110 4,59 160 5,81 220 7,73 160

300 ..... 1160 ............ ]20 .......... 2,]3 ............ ]]O .......... 2183 ............ ]60 .......... 3[57 ........... 220 .......... 4,76 ............ ]60 .....
2,59 120 3,46 110 4,59 160 5,81 220 8,23 320

320 ..... 1160 ............ ]20 .......... 2,]3 ............ ]]O .......... 2183 ............ ]60 .......... 3[57 ........... 220 .......... 5107320 .....
2,59 120 3,46 110 4,59 160 5,81 220 8,23 320

340 ..... ]’60 ............ ] 20 .......... 2,]3 ............ ]]O .......... 2183 ............ ] 60 .......... 3,57 ........... 220 .......... 5107320 .....
2,59 120 3,46 110 4,59 160 5,81 220 8,23 320

360 ..... ],60 ............ ]20 .......... 2,]3 ............ ]]O .......... 2/83 ............ ]60 .......... 3’57 ........... 220 .......... 5107320 .....

ATTENTION : Il s'agit ici d'une aide pour la planification. En cas de réalisation, faire confirmer les valeurs par des personnes autorisées.
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100 1 e e e e o | ae e
372 : 120 | 483 : 110 | 564 . 120 | 704 : 120 | 800 : 120
10 [ e T e e [ s o | aos e
372 . 120 | 483 . 110 | 564 . 120 | 704 . 120 | 800 : 120
o [ e T e e T s el aes e
372 . 120 | 483 . 110 | 684 . 160 | 704 : 120 | 100 : 160
DNl e il S B e e e
372 : 120 | 483 ; 110 | 684 . 160 | 704 : 120 | 100 : 160
w0 [ e e
000 TR NN ST M s S s
229 1 120 | 297 © 110 | 421 160 | 433 © 120 | 615 160
372 : 120 | 483 : 110 | 684 . 160 | 880 : 220 | 100 : 160
220 | e e e e
372 . 120 | 483 . 110 | 684 . 160 | 880 : 220 | 100 : 160
20 | e e e
372 . 120 | 483 . 110 | 684 . 160 | 880 : 220 | 100 : 160
260 | e | e e
372 : 120 | 483 ; 110 | 684 . 160 | 880 : 220 | 100 : 160
280 | R e
372 : 120 | 483 : 110 | 684 . 160 | 880 : 220 | 100 : 160
00 | e | T e
372 . 120 | 483 . 110 | 684 . 160 | 880 : 220 | 120 : 320
sz | e o e
372 . 120 | 483 ;. 110 | 684 . 160 | 880 : 220 | 120 : 320
s | e e e
372 © 120 | 483 ; 110 | 684 . 160 | 880 : 220 | 120 : 320
ss0 | e e

Légende

* Assemblage acier-bois en simple cisail-
lement avec des vis sans avanttrou

* a,.- angle entre |'axe de la vis et la
direction des fibres de la piéce

* ts - épaisseur de la piéce en acier

* ty - épaisseur de la piéce en bois

* F - résistance d'une vis au cisaillement
resp. résistance au cisaillement dans
des liaisons en traction et cisaillement

* F_ ¢ résistance d'une vis dans le sens
axial (résistance & l'extraction du file-
tage, pénétration de la téte, résistance
de l'acier)

* |- longueur de vis requise pour
obtenir la résistance indiquée.

* Valeur de conception pour la résistance
avec
k ,=08ety, =13

* les résistances s'appliquent & une
densité brute caractéristique

p, = 350 kg/m?

R
kN mm
1) 141 {180 |3)
2) 10,9 i 200 | 4)

1) Valeur caractéristique
Fv,RK resp' Fclx,RK

2) Valeur de conception (k__ =0,8)
Fv,Rd resp' Fclx,Rd

3) |req pour F ,, resp. F_

4) |yeq pour F . resp. F_

Rk
Rd

ATTENTION : Il s'agit ici d'une aide pour la planification. En cas de réalisation, faire confirmer les valeurs par des personnes autorisées. 5
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Remarques générales

* Les vis en acier au carbone
peuvent uniquement étre
employées dans les classes
d'utilisation 1 et 2.

* Pour les liaisons comptant

plus d'une vis, tenir compte du
nombre efficace de vis n_selon
DIN EN 1995-1-1 (8.17) resp.
ETA-11/0190 A.1.3.1

Bases pour le calcul :
« ETA-11/0190
* EN 1995-1-1:2010-12

w WURTH

Ligison bois-bois, a.=90°, a,=0°

——
Fy.Rk b
«— o= 9 ——
Furc,, 2
1 o, =0° ——
Sollicitation en cisaillement Fy,Rk avec Fy,Rd longueur de vis minimum requise lreq
a5 D6 a7 D8 10
D S o [ o S B o
mm kN mm kN mm kN mm kN mm kN mm
1,07 120 1,34 110 1,69 160
od4 |- R SUC G O S o e R
117 120 1,46 110 1,82 160 2,06 120
30 |- S SUC U S S B S B O
1,17 120 1,56 110 2,05 160 2,31 140 3,05 160
40 |- Nt S P O R S S R S s B o
1,17 120 1,56 120 2,05 160 2,46 140 3,35 160
50 | N S R e o B A S G S
o ™ RO 1Z0 | Lo 190 | 200 Nl ST R SR Lo
0,71 120 0,96 130 1,26 160 1,59 220 2,18 180
0,91 120 1,56 150 2,05 180 2,59 220 3,55 200
80 oo R SUC S O SOCE o RoeE g o o
0,67 120 1,56 180 2,05 200 2,59 220 3,55 220
100 b o SO S SOCE B St i gt & o O e
1,56 200 2,05 220 2,59 220 3,55 240
120 b o S o S S T SR
140 b R =R I S O = I S
0,96 220 1,26 240 1,59 240 2,18 260
1,56 240 2,05 260 2,59 260 3,70 320
160 b o St i s e i R S o
1,56 260 2,05 280 2,59 280 3,70 320
Ve OSSN N e S B e i g & o o e
1,56 280 2,05 300 2,59 300 3,70 320
200 | S o S e s el e S
v | IR U A I
0,96 300 1,24 300 1,59 320 2,28 340
i | lad f H00 | AR I S WS
0,89 300 1,04 300 1,59 340 2,28 360
s | LRSS O 300 .. s I A L o
0,69 300 0,82 300 1,59 360 2,28 380
T . 259 380 | 370 * 400
1,59 380 2,28 400
oo b 259 - 400 | 344 ° 400
1,59 400 2,12 400
oo b T 235 400 | 294 = 400
1,46 400 1,81 400

ATTENTION : Il s'agit ici d'une aide pour la planification. En cas de réalisation, faire confirmer les valeurs par des personnes autorisées.
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35 36 a7 8 210
PO 50 P O P A P O P PO Y P W
mm kN mm kN mm kN mm kN mm kN mm
1,12 120 1,45 110 2,05 160
o4 b O 169 ............ ]20 .......... 0189 ............ ”O .......... 1126 ............ ]60 ...........................................................................
1,12 120 1,45 110 2,05 160 2,11 120
30 b O ’69 ............ ]20 .......... 0189 ............ ”O .......... 1126 ............ ]60 .......... ]’30 ............ ]20 ........................................
1,12 120 1,45 110 2,05 160 2,11 120 3,00 160
40 b O 169 ............ ] 20 .......... 0189 ............ ”O .......... ]/26 ............ ] 60 .......... ]Igo ............ ] 20 .......... ],85 ............ ] 60 .....
1,12 120 1,45 120 2,05 160 2,11 140 3,00 160
50 o O ,69 ............ ]20 .......... 0189 ............ ]20 .......... 1126 ............ ]60 .......... ],30 ............ ]40 .......... 1185 ............ ]60 .....
1,08 120 1,45 130 2,05 160 2,64 220 3,00 160
60 | O 166 ............ ] 20 .......... 0189 ............ ] 30 .......... 1126 ............ ] 60 .......... ]I62 ........... 220 .......... ],85 ............ ] 60 .....
0,72 120 1,45 150 2,05 180 2,64 220 3,00 180
80 |- O 144 ............ ]20 .......... 0189 ............ ]50 .......... 1126 ............ ]80 .......... 1162220 .......... 1185 ............ ]80 .....
0,36 120 1,45 180 2,05 200 2,64 220 3,00 200
100 | O 122 ............ ]20 .......... 0189 ............ ]80 .......... ]/26 ........... 200 .......... ],62220 .......... ],85200 .....
1,45 200 2,05 220 2,64 220 3,00 220
120 b f 0189200 .......... 1126 ........... 220 .......... ],62 ........... 220 .......... 1185220 .....
1,45 220 2,05 240 2,64 240 3,00 240
140 b 0189220 .......... 1126240 .......... ]I62 ........... 240 .......... ],85240 .....
1,45 240 2,05 260 2,64 260 3,60 320
160 b 0189240 1126 ........... 260 .......... 1162260 .......... 2122320 .....
1,45 260 2,05 280 2,64 280 3,60 320
180 b f 0189260 .......... 1126 ........... 280 .......... 1162280 .......... 2122320 .....
1,45 280 2,05 300 2,64 300 3,60 320
200 | f 0189280 .......... ]/26300 .......... ],62300 .......... 2122320 .....
1,45 300 1,93 300 2,64 320 3,60 340
9200 e fo 0189300 .......... ]I]Q3OO .......... 1162 ........... 320 .......... 2122340 .....
1,24 300 1,45 300 2,64 340 3,60 360
2A0 o L 0176300 .......... 0189300 .......... ]I62 ........... 340 .......... 2122360 .....
0,83 300 0,97 300 2,64 360 3,60 380
260 | f 015]300 .......... 0159300 .......... 1162360 .......... 2122380 .....
N N 264 380 | 360 400
1,62 380 2,22 400
N e e 264 400 | 300 400
1,62 400 1,85 400
N e 211 40 | 240 400
1,30 400 1,48 400

Légende

* Assemblage bois-bois en simple cisaille-
ment avec des vis sans avanttrou

* a,.- angle entre |'axe de la vis et la
direction des fibres de la piéce

o t; - Epaisseur de la piéce & I'extrémité

* Piece 2:t 2| . -1 (les épaisseurs mi-
nimums de piéces selon 'ATE-11/0190
doivent étre respectées)

* F ;- Résistance d'une vis au cisaillement
resp. résistance au cisaillement dans
des liaisons en traction et cisaillement

* F ¢ Résistance d'une vis dans le sens
axial (résistance & l'extraction du file-
tage, pénétration de la téte, résistance
de l'acier)

* |- longueur de vis requise pour
obtenir la résistance indiquée.

* Valeur de conception pour la résistance
avec
k ,=08ety, =13

* les résistances s'appliquent & une
densité brute caractéristique p, = 350

kg/m3

| Fresp P il
kN mm
1) 14,1 i 180 |3)
2) 10,9 200 | 4)

1) Valeur caractéristique
FV,RK resp' Fclx,RK
2) Valeur de conception (k__ =0,8)
Fv,Rd resp' Fclx,Rd
3) |req pour F ,, resp. F_
4) |req pour F . resp. F_

Rk
Rd

ATTENTION : Il s'agit ici d'une aide pour la planification. En cas de réalisation, faire confirmer les valeurs par des personnes autorisées. 7
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Remarques générales

* Les vis en acier au carbone
peuvent uniquement étre
employées dans les classes
d'utilisation 1 et 2.

* Pour les liaisons comptant

plus d'une vis, tenir compte du
nombre efficace de vis n_selon
DIN EN 1995-1-1 (8.17) resp.
ETA-11/0190 A.1.3.1

Bases pour le calcul :
« ETA-11/0190
* EN 1995-1-1:2010-12

Liaison acier-bois, a,=0°

Fy.Rrk

w WURTH

\\
)\

a5 D6 a7 8 10
O T IO DO O O 2. SO (NN ., SO
........................ ST YO N7 YN MU ) DU, SO WO, Y OO~ SN SO O D" SO .
mm kN mm kN mm kN mm kN mm kN mm
R N I s e e
0,57 45 0,65 40
e s e w0 [
0,64 55 0,73 50
w2z oe s e [
0,69 60 0,82 60
1,24 70 1,67 80 1,92 80 2,18 80 2,73 80
80 | O ,7670 ........... ],03 ............. 8 O ........... 1118 ............. 8 O ........... ],34 ............. 8 O ........... 1168 ............. 8 O ......
1,29 100 1,73 100 2,18 100 2,57 100 3,14 100
100 | O ,79 ............ ] OO .......... 1107 ............ ] Oo .......... 1134 ............ ] OO .......... ],58 ............ ] OO .......... ],93 ............ ] Oo .....
1,33 120 1,78 110 2,24 120 2,81 120 3,67 120
120 b O 182 ............ ] 20 .......... ]I]O ............ Ho .......... ],38 ............ ] 20 .......... ],73 ............ ] 20 .......... 2126 ............ ]20 .....
1,33 120 1,78 110 2,24 120 2,81 120 3,91 140
140 b o ,82 ............ ]20 .......... ]I]O ............ ”O .......... 1138 ............ ]20 .......... ],73 ............ ]20 .......... 214] ............. ]40 .....
1,33 120 1,78 110 2,34 160 2,81 120 4,06 160
160 | O 182 .......... ] 20 .......... ]I]O ............ ”O .......... ],44 ............ ] 60 .......... 1173 ............ ] 20 .......... 2150 ............ ] 60 .....
1,33 120 1,78 110 2,34 160 2,81 120 4,06 160
180 | O 182 ............ ] 20 .......... ]/]O ............ Ho .......... ],44 ............ ] 60 .......... ],73 ............ ] 20 .......... 2/50 ............ ] 60 .....
1,33 120 1,78 110 2,34 160 2,81 120 4,06 160
200 | O 182 ............ ] 20 .......... ]I]O ............ ]]o .......... 1144 ............ ] 60 .......... ],73 ............ ] 20 .......... 2150 ............ ]60 .....
1,33 120 1,78 110 2,34 160 2,94 220 4,06 160
290 oo o ,82 ............ ]20 .......... ]I]O ............ ”o .......... 1144 ............ ]60 .......... ],8]220 .......... 2150 ............ ]60 .....
1,33 120 1,78 110 2,34 160 2,94 220 4,06 160
240 oo O 182 .......... ]20 .......... ]I]O ............ ”O .......... ],44 ............ ]60 .......... ],8]220 .......... 2150 ............ ]60 .....
1,33 120 1,78 110 2,34 160 2,94 220 4,06 160
260 | O 182 ............ ] 20 .......... ],]O ............ ”O .......... ],44 ............ ] 60 .......... ],8] ............ 220 .......... 2,50 ............ ]60 .....
1,33 120 1,78 110 2,34 160 2,94 220 4,06 160
280 | O 182 ............ ] 20 .......... ]/]O ............ Ho .......... 1144 ............ ] 60 .......... ],8] ............ 220 .......... 2/50 ............ ]60 .....
1,33 120 1,78 110 2,34 160 2,94 220 4,06 160
300 b O ,82 ............ ]20 .......... ]I]O ............ ]]o .......... 1144 ............ ]60 .......... ],8]220 .......... 2150 ............ ]60 .....
1,33 120 1,78 110 2,34 160 2,94 220 4,21 320
390 oo o ,82 ............ ]20 .......... ]I]O ............ ”O .......... ],44 ............ ]60 .......... ],8]220 .......... 2159320 .....
1,33 120 1,78 110 2,34 160 2,94 220 4,21 320
340 | O 182 .......... ]20 .......... ]I]O ............ ”O .......... ],44 ............ ]60 .......... ],8] ............ 220 .......... 2159320 .....
1,33 120 1,78 110 2,34 160 2,94 220 4,21 320
360 | O 182 ............ ]20 .......... ]/]O ............ HO .......... ],44 ............ ]60 .......... ],8] ............ 220 .......... 2/59320 .....

ATTENTION : Il s'agit ici d'une aide pour la planification. En cas de réalisation, faire confirmer les valeurs par des personnes autorisées.
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100 O 158 ............ ] OO .......... 0176 ............ ] OO .......... 0189 ............ ] OO .......... 0197 ............ ] OO .......... ],] .] ............. ] OO .....
1,12 120 1,45 110 1,69 120 2,11 120 2,40 120
120 O 69 ............ ] 20 .......... 089 ............ ]]0 .......... 1104 ............ ] 20 .......... ]30 ............ ] 20 .......... ]48 ............ ] 20 .....
1,12 120 1,45 110 1,69 120 2,11 120 2,40 120
140 O 169 ............ ] 20 .......... 0189 ............ ]]0 .......... 1104 ............ ] 20 .......... 1130 ............ ] 20 .......... ],48 ............ ] 20 .....
1,12 120 1,45 110 2,05 160 2,11 120 3,00 160
160 | o 169 ............ ] 20 .......... 0189 ............ ]]0 .......... 1126 ............ ] 60 .......... ]I3O ............ ] 20 .......... ],85 ............ ] 60 .....
1,12 120 1,45 110 2,05 160 2,11 120 3,00 160
180 o ,69 ............ ] 20 .......... 0189 ............ ”O .......... 1126 ............ ] 60 .......... ],30 ............ ] 20 .......... ],85 ............ ] 60 .....
1,12 120 1,45 110 2,05 160 2,11 120 3,00 160
200 f O ’69 ............ ]20 .......... 0189 ............ ”O .......... ]/26 ............ ]60 .......... ]’30 ............ ]20 .......... ],85 ............ ]60 .....
1,12 120 1,45 110 2,05 160 2,64 220 3,00 160
220 fo O 169 ............ ]20 .......... 0189 ............ ”O .......... 1126 ............ ]60 .......... 1162 ........... 220 .......... ],85 ............ ]60 .....
1,12 120 1,45 110 2,05 160 2,64 220 3,00 160
240 fo O 169 ............ ] 20 .......... 0189 ............ ]]0 .......... 1126 ............ ] 60 .......... 1162220 .......... ],85 ............ ] 60 .....
1,12 120 1,45 110 2,05 160 2,64 220 3,00 160
260 | o ’69 ............ ]20 .......... 0189 ............ ”O .......... 1126 ............ ]60 .......... ]’62220 .......... ],85 ............ ]60 .....
1,12 120 1,45 110 2,05 160 2,64 220 3,00 160
280 | o ,69 ............ ]20 .......... 0189 ............ ”O .......... ]/26 ............ ]60 .......... ],62220 .......... ],85 ............ ]60 .....
1,12 120 1,45 110 2,05 160 2,64 220 3,00 160
300 o O ’69 ............ ] 20 .......... 0189 ............ ”O .......... ]26 ............ ] 60 .......... ]’62 ........... 220 .......... ],85 ............ ] 60 .....
1,12 120 1,45 110 2,05 160 2,64 220 3,60 320
320 | O 169 ............ ]20 .......... 0189 ............ ”O .......... 1126 ............ ]60 .......... 1162 ........... 220 .......... 2122320 .....
1,12 120 1,45 110 2,05 160 2,64 220 3,60 320
340 | O 169 ............ ]20 .......... 0189 ............ ]]0 .......... 1126 ............ ]60 .......... 1162220 .......... 2,22320 .....
1,12 120 1,45 110 2,05 160 2,64 220 3,60 320
360 o ’69 ............ ]20 .......... 0189 ............ ”O .......... 1126 ............ ]60 .......... ]’62220 .......... 2,22320 .....

Légende

* Assemblage acier-bois en simple cisail-
lement avec des vis sans avanttrou

* a,.- angle entre |'axe de la vis et la
direction des fibres de la piéce

* ts - Epaisseur de la piéce en acier

* t - Epaisseur de la piéce en bois

* F Résistance d'une vis au cisaillement
resp. résistance au cisaillement dans
des liaisons en traction et cisaillement

* F_ ¢ résistance d'une vis dans le sens
axial (résistance & l'extraction du file-
tage, pénétration de la téte, résistance
de l'acier)

* |- longueur de vis requise pour
obtenir la résistance indiquée.

* Valeur de conception pour la résistance
avec
k ,=08ety, =13

* les résistances s'appliquent & une
densité brute caractéristique

p, = 350 kg/m?

| Faresp P i b
kN mm
1) 141 i 180 |3)
2) 109 i 200 |4)

1) Valeur caractéristique
Fv,RK resp' Fclx,RK
2) Valeur de conception (k__ =0,8)
Fv,Rd resp' Fclx,Rd
3) |req pour F ,, resp. F_
4) |req pour F . resp. F_

Rk
Rd

ATTENTION : Il s'agit ici d'une aide pour la planification. En cas de réalisation, faire confirmer les valeurs par des personnes autorisées. 9



10

ww WURTH

ATTENTION : Il s'agit ici d'une aide pour la planification. En cas de réalisation, faire confirmer les valeurs par des personnes autorisées.
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ASSY® 3.0 SK

Grande téte de vis plate, spécialement pour la construction en bois et lame-

nuiserie

Empreinte AW®
B Transmission optimale de la force
M Bon ajustement

B Aucune sortie de 'embout

Fraise
B Réduction du couple de vissage, surtout pour les vis longues
B Ménagement des outils de vissage

Filetage asymétrique

M Faible couple de vissage

M Force de surfilage élevée

B Vissage plus rapide que les vis traditionnelles

Pointe

M | pointe de forme parfaite permet une application précise

M Le filetage annulaire/contre-filetage & la pointe de la vis réduit
fortement les forces de fendage en bordure du bois

M Réduction du couple de vissage

M L'effet d'estampage du filetage annulaire évite largement les
éclatements

M L'effet de raclage du contrefiletage minimise I'effet de fendage

ATTENTION : Il s'agit ici d'une aide pour la planification. En cas de réalisation, faire confirmer les valeurs par des personnes autorisées.

w WURTH

| ETA-11/0190
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Remarques générales

* Les vis en acier au carbone
peuvent uniquement étre
employées dans les classes
d'utilisation 1 et 2.

* Pour les liaisons comptant

plus d'une vis, tenir compte du
nombre efficace de vis n_selon
DIN EN 1995-1-1 (8.17) resp.
ETA-11/0190 A.1.3.1

Bases pour le calcul:
* ETA-11/0190
* EN 1995-1-1:2010-12

12

w WURTH

Liaison bois-bois, a,.=90°, a,=90°

SRR OO OO OO OO DO AN PO P10 Bz
SRR SN O SO N SO SO CU WO S PO Y WL S S S SO L
mm kN mm kN mm kN mm kN mm kN mm
24 | ]'4560 ........... ]'8670 ...............................................................................................................
0,89 60 1,14 70
1,59 70 2,00 70 3,13 100
30 e X ,9870 ........... ],2370 ........... ],92 ............ e B
1,64 80 2,23 80 3,42 100 4,43 120
40 | ],o] .............. o 1137 ............. S 21]] ............. e 2173 ............ G
1,64 90 2,23 90 3,76 120 4,79 120
50 b ],0]90 ........... 113790 ........... 213] ............. Soc 2195 ............ e
1,64 100 2,23 100 3,76 120 518 140
60 | ],o] ............. e 1137 ............ e 213] ............. Soc 3,]9 ............ B
1,64 120 2,23 120 3,76 140 5,26 160 7,11 200
80 |- ],o] ............. e ]/37 ............ e 213] ............. e 3,24 ............ e 4/38200 .....
1,20 120 2,23 140 3,76 160 5,26 180 7,11 200
100 | X ,74 .......... oC ]/37 ............ I 213] ............. G 3124 ............ oC 4/38200 .....
2,23 160 3,76 180 5,26 200 7,11 200
120 b o 1137 ............ I 213] ............. oC 3124200 .......... 4138200 .....
2,23 180 3,76 200 5,26 220 7,11 220
140 b o, 1137 ............ C 2’3]200 .......... 3124220 .......... 4138220 .....
2,23 200 3,76 220 5,26 240 711 240
160 oo 1137 ........... SO 2,3]220 .......... 3,24 ........... P 4138240 .....
2,23 220 3,76 240 5,26 260 7,11 260
180 b o ]/37 ........... oo 213]240 .......... 3,24 ........... e 4/38260 .....
2,23 240 3,76 260 5,26 280 7,11 280
200 b e, 1137 ........... s 2,3]260 .......... 3124280 .......... 4l3szgo .....
2,23 260 3,76 280 5,26 300 7,11 300
220 e e, 1137 ........... SR 2/3]280 .......... 3124300 .......... 4138300 .....
2,23 280 3,76 300 5,26 320 711 320
A0 b e, 1137 ........... SR 2,3]300 .......... 3,24320 .......... 4138320 .....
2,23 300 3,76 320 5,26 340 7,11 340
260 b e, ],37300 .......... 2,3]320 .......... 3,24340 .......... 4/38340 .....
3,76 340 5,26 360 7,11 360
280 oo e, 2,3]340 .......... 3,24360 .......... 4/38360 .....
3,76 360 5,26 380 7,11 380
300 oo e, 2/3]360 .......... 3124380 .......... 4138380 .....
3,76 380 5,26 400 7,11 400
300 oo e fo 2/3]380 .......... 3,24 ........... PV 4138400 .....

ATTENTION : Il s'agit ici d'une aide pour la planification. En cas de réalisation, faire confirmer les valeurs par des personnes autorisées.
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120 b o ]57 ............ ]60 .......... 2,98 ............ ]80 .......... 3,85200 .......... 5]8200 .....
2,55 180 4,84 200 6,25 220 8,41 220

140 foormmme b ],57 ............ ]80 .......... 2198200 .......... 3185220 .......... 51]8220 .....
2,55 200 4,84 220 6,25 240 8,41 240

160 e b ],57 ........... 200 .......... 2198220 .......... 3185240 .......... 51]8240 .....
2,55 220 4,84 240 6,25 260 8,41 260

180 | ],57 ........... 220 .......... 2’98240 .......... 3185260 .......... 51]8260 .....
2,55 240 4,84 260 6,25 280 8,41 280

200 e o ],57 ........... 240 .......... 2,98260 .......... 3185280 .......... 5,]8280 .....
2,55 260 4,84 280 6,25 300 8,41 300

220 e fo 1157 ........... 260 .......... qugzgo .......... 385300 .......... 5118300 .....
2,55 280 4,84 300 6,25 320 8,41 320

A0 e L ],57 ........... 280 .......... 2,98300 .......... 3185320 .......... 51]8320 .....
2,55 300 4,84 320 6,25 340 8,41 340

260 | o 1157300 .......... 2198320 .......... 3185340 .......... 5,]8340 .....
4,84 340 6,25 360 8,41 360

280  freereeee Lo L 2,98340 .......... 3185360 .......... 51]8360 .....
4,84 360 6,25 380 8,41 380

300 | Lo L 2,98360 .......... 3185380 .......... 5]8380 .....
4,84 380 6,25 400 8,41 400

300 e L qugggo .......... 3,85 ........... 400 .......... 51]8400 .....

ATTENTION : Il s'agit ici d'une aide pour la planification. En cas de réalisation, faire confirmer les valeurs par des personnes autorisées.

Légende

* Assemblage bois-bois en simple cisaille-
ment avec des vis sans avanttrou

* a,.- angle entre |'axe de la vis et la
direction des fibres de la piéce

o t; - Epaisseur de la piéce & I'extrémité

* Piece 2:t) 2| . -1 (les épaisseurs mi-
nimums de piéces selon 'ATE-11/0190
doivent étre respectées)

* F ;- Résistance d'une vis au cisaillement
resp. résistance au cisaillement dans
des liaisons en traction et cisaillement

* F ¢ Résistance d'une vis dans le sens
axial (résistance & l'extraction du file-
tage, pénétration de la téte, résistance
de l'acier)

* |- longueur de vis requise pour
obtenir la résistance indiquée.

* Valeur de conception pour la résistance
avec
k ,=08ety, =13

* les résistances s'appliquent & une
densité brute caractéristique

p, = 350 kg/m?

| Fresp P i b
kN mm
1) 14,1 i 180 |3)
2) 10,9 200 | 4)

1) Valeur caractéristique
Fv,RK resp' Fclx,RK
2) Valeur de conception (k__ =0,8)
Fv,Rd resp' Fclx,Rd
3) |req pour F ,, resp. F_
4) |req pour F . resp. F_

Rk
Rd

13
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Remarques générales

* Les vis en acier au carbone
peuvent uniquement étre
employées dans les classes
d'utilisation 1 et 2.

* Pour les liaisons comptant

plus d'une vis, tenir compte du
nombre efficace de vis n_selon
DIN EN 1995-1-1 (8.17) resp.
ETA-11/0190 A.1.3.1

Bases pour le calcul:
* ETA-11/0190
* EN 1995-1-1:2010-12

14
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Ligison bois-bois, a.=90°, a,=0°

——
Fy.Rk b
«— o= 9 ——
Furc,, 2
1 o, =0° ——
Sollicitation en cisaillement Fy,Rk avec Fy,Rd longueur de vis minimum requise lreq
a5 D6 8 10 D12
D S o [ o S B o
mm kN mm kN mm kN mm kN mm kN mm
L1720 [asa Somo [
0,66 120 0,82 110
117 120 1,46 110 2,06 120
30 |- S SUC U S s B e
1,17 120 1,56 110 2,31 140 3,05 160
40 |- Nt S P O R S S s B e
117 120 1,56 120 2,46 140 3,35 160
50 | N S R e A S o O S
1,16 120 1,56 140 2,59 220 3,55 180
60 o et S B O S s S i G O O
0,91 120 1,56 160 2,59 220 3,55 200 4,86 220
80 oo R SUC S O e s S S o B
0,67 120 1,56 180 2,59 220 3,55 220 4,86 240
100 b o SO S SOCE e et S o B e
ThL I T W I I I Wt o
0,96 200 1,59 220 2,18 240 2,99 260
140 b R =R I O O = I W
0,96 220 1,59 240 2,18 260 2,99 280
160 b IR I S O 2 Wc
0,96 240 1,59 260 2,28 320 2,99 300
1,56 260 2,59 280 3,70 320 4,86 320
Ve OSSN N e S R S i ol S B e
200 Lo R I A O R R W
0,96 280 1,59 300 2,28 320 2,99 340
v | IR A I U I A
0,96 300 1,59 320 2,28 340 3,13 380
i | RIS A I I
0,89 300 1,59 340 2,28 360 3,13 400
1,11 300 2,59 360 3,70 380 5,04 400
Vs N NN (00 B et R S ol e G
2,59 380 3,70 400 5,09 440
T Ts N OSSN SOOI R S o o e L
2,59 400 3,70 420 5,04 440
300 | o S 8 Joc o o e L
0T O N 230 4 LAY | S0 A0 90 AT
1,59 420 2,28 440 3,13 480

ATTENTION : Il s'agit ici d'une aide pour la planification. En cas de réalisation, faire confirmer les valeurs par des personnes autorisées.
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D5 36 8 10 D12
PO 50 P O P A P O P PO Y P W
mm kN mm kN mm kN mm kN mm kN mm
|2 [ oo [
0,69 120 0,89 110
1,12 120 1,45 110 2,11 120
30 b O ’69 ............ ]20 .......... 0189 ............ ”O .......... ]I3O ............ ]20 ...........................................................................
1,12 120 1,45 110 2,11 120 3,00 160
40 b O 169 ............ ] 20 .......... 0189 ............ ”O .......... ]/30 ............ ] 20 .......... 1185 ............ ] 60 ........................................
1,12 120 1,45 120 2,11 140 3,00 160
50 o O ,69 ............ ] 20 .......... 0189 ............ ] 20 .......... ]I3O ............ ] 40 .......... ],85 ............ ] 60 ........................................
1,08 120 1,45 140 2,64 220 3,00 160
60 | O 166 ............ ] 20 .......... 0189 ............ ] 4 O .......... 1162 ........... 220 .......... ]I85 ............ ] 60 ........................................
0,72 120 1,45 160 2,64 220 3,00 180 4,32 220
80 |- O 144 ............ ]20 .......... 0189 ............ ]60 .......... 1162 ........... 220 .......... ]I85 ............ ]80 .......... 2166220 .....
0,36 120 1,45 180 2,64 220 3,00 200 4,32 220
100 | O 122 ............ ]20 .......... 0189 ............ ]80 .......... ],62 ........... 220 .......... ],85200 .......... 2166220 .....
1,45 200 2,64 220 3,00 220 4,32 240
120 b f 0189200 .......... 1162 ........... 220 .......... ],85 ........... 220 .......... 2166240 .....
1,45 220 2,64 240 3,00 240 4,32 260
140 b 0189220 .......... 1162240 .......... ]I85 ........... 240 .......... 2166260 .....
1,45 240 2,64 260 3,60 320 4,32 280
160 b 0189240 1162 ........... 260 .......... 2122320 .......... 2166280 .....
1,45 260 2,64 280 3,60 320 4,32 300
180 b f 0189260 .......... ],62 ........... 280 .......... 2122320 .......... 2166300 .....
1,45 280 2,64 300 3,60 320 4,32 320
200 | f 0189280 .......... ]/62300 .......... 2,22320 .......... 2,66320 .....
1,45 300 2,64 320 3,60 340 5,22 380
9200 e fo 0189300 .......... 1162320 .......... 2122 ........... 340 .......... 312]380 .....
1,24 300 2,64 340 3,60 360 5,22 400
2A0 o L 0176300 .......... 1162340 .......... 222 ........... 360 .......... 312] ............ 400 .....
0,83 300 2,64 360 3,60 380 5,04 400
260 | f 015]300 .......... ],62360 .......... 2122380 .......... 3110 ........... 400 .....
2,64 380 3,60 400 5,22 440
980 | ],62380 .......... 2,22 ........... 400 .......... 3,2] ............ 440 .....
2,64 400 3,60 420 5,04 440
300 e b 1162 ........... 400 .......... 2’22 ........... 420 .......... 3110 ........... 440 .....
2,64 420 3,60 440 5,22 480
390 b 1162 ........... 420 .......... 2122 ........... 440 .......... 3/2] ............ 480 .....

ATTENTION : Il s'agit ici d'une aide pour la planification. En cas de réalisation, faire confirmer les valeurs par des personnes autorisées.

Légende

* Assemblage bois-bois en simple cisaille-
ment avec des vis sans avanttrou

* a,.- angle entre |'axe de la vis et la
direction des fibres de la piéce

o t; - Epaisseur de la piéce & I'extrémité

Piece 2: ty 2| - t, (les épaisseurs mi-
nimums de piéces selon 'ATE-11/0190
doivent étre respectées)

* F .- Résistance d'une vis au cisaillement
resp. résistance au cisaillement dans
des liaisons en traction et cisaillement

® Fux,R

axial (résistance & l'extraction du file-

- Résistance d'une vis dans le sens

tage, pénétration de la téte, résistance
de l'acier)

| -longueur de vis requise pour obtenir
req
la résistance indiquée.

Valeur de conception pour la résistance
avec

k ,=08ety, =13

* les résistances s'appliquent & une
densité brute caractéristique

p, = 350 kg/m?

| Fresp P i b
kN mm
1) 14,1 i 180 |3)
2) 10,9 200 | 4)

1) Valeur caractéristique
FV,RK resp' Fclx,RK
2) Valeur de conception (k__ =0,8)
Fv,Rd resp' Fclx,Rd
3) |req pour F ,, resp. F_
4) |req pour F . resp. F_

Rk
Rd

15



16

ww WURTH

ATTENTION : Il s'agit ici d'une aide pour la planification. En cas de réalisation, faire confirmer les valeurs par des personnes autorisées.
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La vis a bois universelle pour presque toutes les applications, les ferrures et
les vissages directs.

ETA-11/0190

Empreinte AW®

M Transmission optimale de la force
M Bon ajustement

B Aucune sortie de I'embout

Forme de la téte

m Téte fraisée bombée
Couverture des copeaux en saillie
Moins de copeaux a la surface
N'abime quasiment pas les bois revétus
Convient pour les ferrures et les vissages directs
m Top Head avec arétes de fraisage
Aspect discret
« Vis pour baguette de vitre »
Couverture des copeaux en saillie

m Téte fraisée bombée 60°

Petit diamétre de téte
Aspect discret

Filetage asymétrique
m Vissage facile
m Couple de surfilage élevé

Géométrie de pointe optimisée

m Evite I'éclatement et I'arrachage du bois
m Application rapide et fiable de la vis

m Quasiment aucune fissuration

m Pour panneaux revétus

ATTENTION : Il s'agit ici d'une aide pour la planification. En cas de réalisation, faire confirmer les valeurs par des personnes autorisées.
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Remarques générales

* Les vis en acier au carbone
peuvent uniquement étre
employées dans les classes
d'utilisation 1 et 2.

* Pour les liaisons comptant
plus d'une vis, tenir compte du
nombre efficace de vis n_selon
DIN EN 1995-1-1 (8.17) resp.
ETA-11/0190 A.1.3.1

Bases pour le calcul:
* ETA-11/0190
* EN 1995-1-1:2010-12
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Liaison bois-bois, a,.=90°, a,=90°

g

e

Fy Rk

0\2=90

WURTH

Sollicitation en cisaillement Fy,Rk avec Fy,Rd longueur de vis minimum requise lreq

D5 D6 D8
I. ............................. e e B e = e g O <O
1 ; : i

.............................. F lereq Flereq Flereq

mm kN mm kN mm kN mm
1,28 60 1,69 80
24 .................................................................................................................................................................................
0,79 60 1,04 80

o 1,42 70 1,83 80 2,60 140
0,87 70 1,13 80 1,60 140
40 1,47 80 2,06 80 2,90 140
0,90 80 1,27 80 1,78 140
50 1,47 Q0 2,06 Q0 3,23 140
0,90 Q0 1,27 90 1,99 140
o 1,47 100 2,06 100 3,23 140
0,90 100 1,27 100 1,99 140
- 1,20 100 2,06 120 3,23 140
0,74 100 1,27 120 1,99 140
2,06 140 3,23 160

‘IOO .................................................................................................................................................................................
1,27 140 1,99 160
2,06 160 3,23 180

]20 .................................................................................................................................................................................
1,27 160 1,99 180
2,06 180 3,23 200

]40 .................................................................................................................................................................................
1,27 180 1,99 200
2,06 200 3,23 240

]60 .................................................................................................................................................................................
1,27 200 1,99 240
2,06 220 3,23 260

]80 .................................................................................................................................................................................
1,27 220 1,99 260
2,06 240 3,23 280

200 .................................................................................................................................................................................
1,27 240 1,99 280
3,23 300

220 .................................................................................................................................................................................
1,99 300
3,23 320

240 .................................................................................................................................................................................
1,99 320
3,23 340

260 .................................................................................................................................................................................
1,99 340
3,23 360

280 .................................................................................................................................................................................
1,99 360
3,23 380

300 .................................................................................................................................................................................
1,99 380
3,23 400

320 .................................................................................................................................................................................
1,99 400

ATTENTION : Il s'agit ici d'une aide pour la planification. En cas de réalisation, faire confirmer les valeurs par des personnes autorisées.
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Aptitude a I'extraction Fax,Rk et Fax,Rd avec longueur minimum de vis requise Ireq

a5 D6 D8
I. .................................................................................................................................................................................
1

.............................. FFP&R.........................J!?ﬂ............. ............FFP&R.........................JI?Q............. ............FFP&R............f.............!’?ﬁ............

mm kN mm kN mm kN mm
1,17 50 1,87 80
24 .................................................................................................................................................................................
0,72 50 1,15 80

o 1,17 50 1,87 80 2,73 140
0,72 50 1,15 80 1,68 140
G 1,17 60 1,87 80 2,73 140
0,72 60 1,15 80 1,68 140
56 1,17 70 1,87 80 2,73 140
0,72 70 1,15 80 1,68 140
o 1,17 80 1,87 Q0 2,73 140
0,72 80 1,15 Q0 1,68 140
- 1,20 100 1,87 120 2,73 140
0,74 100 1,15 120 1,68 140
1,87 140 2,73 160

]OO .................................................................................................................................................................................
1,15 140 1,68 160
1,87 160 2,73 180

]20 .................................................................................................................................................................................
1,15 160 1,68 180
1,87 180 2,73 200

]40 .................................................................................................................................................................................
1,15 180 1,68 200
1,87 200 2,73 240

]60 .................................................................................................................................................................................
1,15 200 1,68 240
1,87 220 2,73 260

'| 80 .................................................................................................................................................................................
1,15 220 1,68 260
1,87 240 2,73 280

200 .................................................................................................................................................................................
1,15 240 1,68 280
2,73 300

220 .................................................................................................................................................................................
1,68 300
2,73 320

240 .................................................................................................................................................................................
1,68 320
2,73 340

260 .................................................................................................................................................................................
1,68 340
2,73 360

280 .................................................................................................................................................................................
1,68 360
2,73 380

300 .................................................................................................................................................................................
1,68 380
2,73 400

320 .................................................................................................................................................................................
1,68 400

ATTENTION : Il s'agit ici d'une aide pour la planification. En cas de réalisation, faire confirmer les valeurs par des personnes autorisées.

Légende

* Assemblage bois-bois en simple cisaille-
ment avec des vis sans avanttrou

* a,.- angle entre |'axe de la vis et la
direction des fibres de la piéce

o t; - Epaisseur de la piéce & I'extrémité

* Piece 2:t) 2| . -1 (les épaisseurs mi-
nimums de piéces selon 'ATE-11/0190
doivent étre respectées)

* F ;- Résistance d'une vis au cisaillement
resp. résistance au cisaillement dans
des liaisons en traction et cisaillement

* F ¢ Résistance d'une vis dans le sens
axial (résistance & l'extraction du file-
tage, pénétration de la téte, résistance
de l'acier)

* |- longueur de vis requise pour
obtenir la résistance indiquée.

* Valeur de conception pour la résistance
avec
k ,=08ety, =13

* les résistances s'appliquent & une
densité brute caractéristique

p, = 350 kg/m?

|G ian e Ly
kN mm
1) 14,1 : 180 |3)
2) 109 i 200 | 4)

1) Valeur caractéristique
FV,RK resp. Fox,RK
2) Valeur de conception (k__ =0,8)
Foraresp- Fo g
3) |req pour F ,, resp. F_
4) |req pour F ., resp. F

Rk

ax,Rd
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Remarques générales

* Les vis en acier au carbone
peuvent uniquement étre
employées dans les classes
d'utilisation 1 et 2.

* Pour les liaisons comptant

plus d'une vis, tenir compte du
nombre efficace de vis n_selon
DIN EN 1995-1-1 (8.17) resp.
ETA-11/0190 A.1.3.1

Bases pour le calcul:
* ETA-11/0190
* EN 1995-1-1:2010-12

20

Liaison acier-bois, a,=90°

WURTH

40 .................................................................................................................................................................................
2,05 50
50 .................................................................................................................................................................................
1,26 50
2,16 60
60 .................................................................................................................................................................................
1,33 60
2,25 70 3,02 80
80 .................................................................................................................................................................................
1,38 70 1,86 80
2,38 100 3,20 100
]OO .................................................................................................................................................................................
1,47 100 1,97 100
2,38 100 Sl 120
]20 .................................................................................................................................................................................
1,47 100 2,07 120
146 2,38 100 SR 120 5,26 140
1,47 100 2,07 120 3,24 140
168 2,38 100 3,37 120 5,26 140
1,47 100 2,07 120 3,24 140
- 2,38 100 3,37 120 5,26 140
1,47 100 2,07 120 3,24 140
P 2,38 100 3,37 120 5,26 140
1,47 100 2,07 120 3,24 140
o 2,38 100 SRV 120 5,70 220
1,47 100 2,07 120 3,51 220
. 2,38 100 SR 120 5,70 220
1,47 100 2,07 120 3,51 220
S 2,38 100 3,37 120 5,70 220
1,47 100 2,07 120 3,51 220
. 2,38 100 3,37 120 5,70 220
1,47 100 2,07 120 3,51 220
66 2,38 100 Sl 120 5,70 220
1,47 100 2,07 120 3,51 220
o 2,38 100 SR 74 120 5,70 220
1,47 100 2,07 120 3,51 220
G 2,38 100 3,37 120 5,70 220
1,47 100 2,07 120 3,51 220
. 2,38 100 3,37 120 5,70 220
1,47 100 2,07 120 3,51 220

VORSICHT: Es handelt sich hier um Planungshilfen. Die Werte sind durch autorisierte Personen im Projektfall zu bemessen.
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40 .................................................................................................................................................................................
1,56 50
50 .................................................................................................................................................................................
0,96 50
1,98 60
60 .................................................................................................................................................................................
1,22 60
2,34 70 3,11 80
80 .................................................................................................................................................................................
1,44 70 1,91 80
2,88 100 3,80 100
]OO .................................................................................................................................................................................
1,77 100 2,34 100
2,88 100 4,49 120
]20 .................................................................................................................................................................................
1,77 100 2,76 120
14 2,88 100 4,49 120 6,60 140
1,77 100 2,76 120 4,06 140
158 2,88 100 4,49 120 6,60 140
1,77 100 2,76 120 4,06 140
16 2,88 100 4,49 120 6,60 140
1,77 100 2,76 120 4,06 140
66 2,88 100 4,49 120 6,60 140
1,77 100 2,76 120 4,06 140
o 2,88 100 4,49 120 8,36 220
1,77 100 2,76 120 5,14 220
o 2,88 100 4,49 120 8,36 220
1,77 100 2,76 120 5,14 220
G 2,88 100 4,49 120 8,36 220
1,77 100 2,76 120 5,14 220
T 2,88 100 4,49 120 8,36 220
1,77 100 2,76 120 5,14 220
66 2,88 100 4,49 120 8,36 220
1,77 100 2,76 120 5,14 220
o 2,88 100 4,49 120 8,36 220
1,77 100 2,76 120 5,14 220
o 2,88 100 4,49 120 8,36 220
1,77 100 2,76 120 5,14 220
o 2,88 100 4,49 120 8,36 220
1,77 100 2,76 120 5,14 220

VORSICHT: Es handelt sich hier um Planungshilfen. Die Werte sind durch autorisierte Personen im Projekifall zu bemessen.

Légende

* Assemblage acier-bois en simple cisail-
lement avec des vis sans avanttrou

* a,.- angle entre |'axe de la vis et la
direction des fibres de la piéce

* ts - Epaisseur de la piéce en acier

* t - Epaisseur de la piéce en bois

* F ;- Résistance d'une vis au cisaillement
resp. résistance au cisaillement dans
des liaisons en traction et cisaillement

* F_ ¢ Résistance d'une vis dans le sens
axial (résistance & l'extraction du file-
tage, pénétration de la téte, résistance
de l'acier)

* |- longueur de vis requise pour
obtenir la résistance indiquée.

* Valeur de conception pour la résistance
avec
k ,=08ety, =13

* les résistances s'appliquent & une
densité brute caractéristique

p, = 350 kg/m?

| Faresp P i b
kN mm
1) 141 i 180 |3)
2) 109 i 200 |4)

1) Valeur caractéristique
Fv,RK resp' Fclx,RK

2) Valeur de conception (k__ =0,8)
Fv,Rd resp' Fclx,Rd

3) |req pour FV’Rk resp. FQX/Rk

4) |req pour F . resp. F_

Rd
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Remarques générales

* Les vis en acier au carbone
peuvent uniquement étre
employées dans les classes
d'utilisation 1 et 2.

* Pour les liaisons comptant
plus d'une vis, tenir compte du
nombre efficace de vis n_selon
DIN EN 1995-1-1 (8.17) resp.
ETA-11/0190 A.1.3.1

Bases pour le calcul:
* ETA-11/0190
* EN 1995-1-1:2010-12

22

Ligison bois-bois, a.=90°, a,=0°

WURTH

——
t
FRK ___,:_
<4“— q:% .
Fv,Rk' 2
‘ 02_:00 —_—
Sollicitation en cisaillement Fy,Rk avec Fy,Rd longueur de vis minimum requise lreq
a5 a6 D8
l. ............................. e e B e = e g O <O
: : : :
.............................. Flereq Flereq Flereq
mm kN mm kN mm kN mm
1,01 100 1,31 120
24 .................................................................................................................................................................................
0,62 100 0,81 120
0 1,10 100 1,44 120 2,16 220
0,68 100 0,88 120 1,33 220
40 1,10 100 1,54 120 2,41 220
0,68 100 0,95 120 1,48 220
o 1,05 100 1,54 120 2,56 220
0,65 100 0,95 120 1,57 220
o 0,91 100 1,54 140 2,56 220
0,56 100 0,95 140 1,57 220
50 0,67 100 1,54 160 2,56 220
0,41 100 0,95 160 1,57 220
1,54 180 2,56 220
'IOO .................................................................................................................................................................................
0,95 180 1,57 220
1,54 200 2,56 220
]20 .................................................................................................................................................................................
0,95 200 1,57 220
1,54 220 2,56 240
]40 ..................................................................................................................................................................................
0,95 220 1,57 240
1,54 240 2,56 260
]60 .................................................................................................................................................................................
0,95 240 1,57 260
1,45 240 2,56 280
]80 .................................................................................................................................................................................
0,89 240 1,57 280
1,11 240 2,56 300
200 .................................................................................................................................................................................
0,69 240 1,57 300
2,56 320
220 .................................................................................................................................................................................
1,57 320
2,56 340
240 .................................................................................................................................................................................
1,57 340
2,56 360
260 .................................................................................................................................................................................
1,57 360
2,56 380
280 .................................................................................................................................................................................
1,57 380
2,56 400
300 .................................................................................................................................................................................
1,57 400
2,56 430
320 ..................................................................................................................................................................................
1,57 430

ATTENTION : Il s'agit ici d'une aide pour la planification. En cas de réalisation, faire confirmer les valeurs par des personnes autorisées.
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a5 D6 D8
I. .................................................................................................................................................................................
1

.............................. FFP&R.........................J!?ﬂ............. ............FFP&R.........................JI?Q............. ............F$¥&R..........................!'?H............

mm kN mm kN mm kN mm
) 0,86 100 1,35 120
0,53 100 0,83 120

o 0,86 100 1,35 120 2,51 220
0,53 100 0,83 120 1,54 220
G 0,86 100 1,35 120 2,51 220
0,53 100 0,83 120 1,54 220
5 0,86 100 1,35 120 2,51 220
0,53 100 0,83 120 1,54 220
o 0,72 100 1,35 140 2,51 220
0,44 100 0,83 140 1,54 220
- 0,36 100 1,35 160 2,51 220
0,22 100 0,83 160 1,54 220
1,35 180 2,51 220

]OO .................................................................................................................................................................................
0,83 180 1,54 220
1,35 200 2,51 220

]20 .................................................................................................................................................................................
0,83 200 1,54 220
1,35 220 2,51 240

]40 .................................................................................................................................................................................
0,83 220 1,54 240
1,35 240 2,51 260

]60 .................................................................................................................................................................................
0,83 240 1,54 260
1,24 240 2,51 280

'| 80 .................................................................................................................................................................................
0,76 240 1,54 280
0,83 240 2,51 300

200 .................................................................................................................................................................................
0,51 240 1,54 300
2,51 320

220 .................................................................................................................................................................................
1,54 320
2,51 340

240 .................................................................................................................................................................................
1,54 340
2,51 360

260 .................................................................................................................................................................................
1,54 360
2,51 380

280 .................................................................................................................................................................................
1,54 380
2,51 400

300 .................................................................................................................................................................................
1,54 400
2,51 430

320 .................................................................................................................................................................................
1,54 430

ATTENTION : Il s'agit ici d'une aide pour la planification. En cas de réalisation, faire confirmer les valeurs par des personnes autorisées.

Légende

* Assemblage bois-bois en simple cisaille-
ment avec des vis sans avanttrou

* a,.- angle entre |'axe de la vis et la
direction des fibres de la piéce

o t; - Epaisseur de la piéce & I'extrémité

* Piece 2:t 2| . -1 (les épaisseurs mi-
nimums de piéces selon 'ATE-11/0190
doivent étre respectées)

* F ;- Résistance d'une vis au cisaillement
resp. résistance au cisaillement dans
des liaisons en traction et cisaillement

* F ¢ Résistance d'une vis dans le sens
axial (résistance & l'extraction du file-
tage, pénétration de la téte, résistance
de l'acier)

* |- longueur de vis requise pour
obtenir la résistance indiquée.

* Valeur de conception pour la résistance
avec
k ,=08ety, =13

* les résistances s'appliquent & une
densité brute caractéristique

p, = 350 kg/m?

|G ian e Ly
kN mm
1) 14,1 : 180 |3)
2) 109 i 200 | 4)

1) Valeur caractéristique
Fv,RK resp' Fclx,RK

2) Valeur de conception (k__ =0,8)
Fv,Rd resp' Fclx,Rd

3) |req pour F ., resp. F_ o

4) |req pour FV"Rd resp. F_ o
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Remarques générales

* Les vis en acier au carbone
peuvent uniquement étre
employées dans les classes
d'utilisation 1 et 2.

* Pour les liaisons comptant

plus d'une vis, tenir compte du
nombre efficace de vis n_selon
DIN EN 1995-1-1 (8.17) resp.
ETA-11/0190 A.1.3.1

Bases pour le calcul:
* ETA-11/0190
* EN 1995-1-1:2010-12

24

Liaison acier-bois, a,=0°

Fy.Rrk

WURTH

\\
)\

D5 D6 D 8
LR P LA I, LA SN I T
.............................. F vRIreq Flereq Flereq
mm kN mm kN mm kN mm
40 .................................................................................................................................................................................
0,96 50
50 .................................................................................................................................................................................
0,59 50
1,10 60
60 .................................................................................................................................................................................
0,68 60
1,23 70 1,64 80
80 .................................................................................................................................................................................
0,76 70 1,01 80
1,27 100 1,71 100
'IOO .................................................................................................................................................................................
0,78 100 1,05 100
1,27 100 1,76 120
]20 .................................................................................................................................................................................
0,78 100 1,08 120
146 1,27 100 1,76 120 2,78 140
0,78 100 1,08 120 1,71 140
146 1,27 100 1,76 120 2,78 140
0,78 100 1,08 120 1,71 140
- 1,27 100 1,76 120 2,78 140
0,78 100 1,08 120 1,71 140
06 1,27 100 1,76 120 2,78 140
0,78 100 1,08 120 1,71 140
s 1,27 100 1,76 120 2,91 220
0,78 100 1,08 120 1,79 220
G 1,27 100 1,76 120 2,91 220
0,78 100 1,08 120 1,79 220
6 1,27 100 1,76 120 2,91 220
0,78 100 1,08 120 1,79 220
s 1,27 100 1,76 120 2,91 220
0,78 100 1,08 120 1,79 220
06 1,27 100 1,76 120 2,91 220
0,78 100 1,08 120 1,79 220
S 1,27 100 1,76 120 2,91 220
0,78 100 1,08 120 1,79 220
G 1,27 100 1,76 120 2,91 220
0,78 100 1,08 120 1,79 220
6 1,27 100 1,76 120 2,91 220
0,78 100 1,08 120 1,79 220

ATTENTION : Il s'agit ici d'une aide pour la planification. En cas de réalisation, faire confirmer les valeurs par des personnes autorisées.
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o b

o | 047 os0 N
0,29 50

o | oo e N
0,37 60
0,70 70 0,93 80

o | A I oL

o 1o 086 0 [ e o [
0,53 100 0,70 100

o 1 o8 00 [ R N
0,53 100 0,83 120
0,86 100 1,35 120 1,98 140

o —— o VR o —— o
0,86 100 1,35 120 1,98 140

o 1o e o - o R o
0,86 100 1,35 120 1,98 140

w0 1o . o T C . L - o
0,86 100 1,35 120 1,98 140

oo | - o o— 2 o —— o
0,86 100 1,35 120 2,51 220

oo | - o — o ——
0,86 100 1,35 120 2,51 220

o b —— o R o L
0,86 100 1,35 120 2,51 220

o | e o T o o
0,86 100 1,35 120 2,51 220

o b e o] o— 0 ———
0,86 100 1,35 120 2,51 220

o b o o o— 2 v ———
0,86 100 1,35 120 2,51 220

o | —— o E——— o e
0,86 100 1,35 120 2,51 220

o o —— o S o e
0,86 100 1,35 120 2,51 220

o | e o T o o

ATTENTION : Il s'agit ici d'une aide pour la planification. En cas de réalisation, faire confirmer les valeurs par des personnes autorisées.

Légende

* Assemblage acier-bois en simple cisail-
lement avec des vis sans avanttrou

* a,.- angle entre |'axe de la vis et la
direction des fibres de la piéce

* ts - Epaisseur de la piéce en acier

* t - Epaisseur de la piéce en bois

* F Résistance d'une vis au cisaillement
resp. résistance au cisaillement dans
des liaisons en traction et cisaillement

* F_ ¢ Résistance d'une vis dans le sens
axial (résistance & l'extraction du file-
tage, pénétration de la téte, résistance
de l'acier)

* |- longueur de vis requise pour
obtenir la résistance indiquée.

* Valeur de conception pour la résistance
avec
k ,=08ety, =13

* les résistances s'appliquent & une
densité brute caractéristique

p, = 350 kg/m?

R
kN mm
1) 14,1 : 180 | 3)
2) 109 i 200 | 4)

1) Valeur caractéristique
Fv,RK resp' Fclx,RK

2) Valeur de conception (k__ =0,8)
Fv,Rd resp' Fclx,Rd

3) |req pour F ., resp. F_ o

4) |req pour FV"Rd resp. F_ o
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ATTENTION : Il s'agit ici d'une aide pour la planification. En cas de réalisation, faire confirmer les valeurs par des personnes autorisées.



ASSY® 3.0 Kombi w WURTH
ASSY® 3.0 Kombi

Pour la construction en bois et la menuiserie, pour des vissages dans la cons-
truction d'éléments, la construction en bois et la construction passive.

| ETA-11/0190

Empreinte AW®
B Transmission optimale de la force
M Bon ajustement

B Aucune sortie de I'embout

Forme de la téte
B Combinaison de téte hexagonale et empreinte AW®

Tige mince
B Permet de réaliser une liaison sans tensions

Fraise
B Réduction du couple de vissage, surtout pour les vis longues
B Ménagement des outils de vissage

Filetage asymétrique

M Faible couple de vissage

M Force de surfilage élevée

B Vissage plus rapide que les vis traditionnelles

Pointe

M Lo pointe & 34° permet un placement précis

M |e filetage annulaire/contrefiletage a la pointe de la vis réduit
fortement les forces de fendage en bordure du bois

ATTENTION : Il s'agit ici d'une aide pour la planification. En cas de réalisation, faire confirmer les valeurs par des personnes autorisées.



ASSY® 3.0 Kombi
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Remarques générales

* Les vis en acier au carbone
peuvent uniquement étre
employées dans les classes
d'utilisation 1 et 2.

* Pour les liaisons comptant
plus d'une vis, tenir compte du
nombre efficace de vis n_selon
DIN EN 1995-1-1 (8.17) resp.
ETA-11/0190 A.1.3.1

Bases pour le calcul:
* ETA-11/0190
* EN 1995-1-1:2010-12
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Liaison acier-bois, a,=90°

ts

Sollicitation en cisaillement Fy Rk avec Fy Rd longueur de vis minimum requise lreq

08 210 D12

S N . O U 1 SO N o SN

..................................... SR WO WO SRR WO NS NN U - SO S W
mm kN mm kN mm kN mm

4,71 80 6,13 80

80 e QIQO ....................... 8 O ..................... 3/77 ....................... 8 O ..................................................................
4,93 100 6,73 100 8,67 100

100 pooe 3103 ...................... ] OO .................... 4, ]4 ...................... ] OO .................... 5,33 ...................... ] OO ..........
5,37 120 7,23 120 9,48 120

120 b 3,30 ...................... ] 20 .................... 4,45 ...................... ] 20 .................... 5183 ...................... ]20 ..........
537 120 7,73 140 9,48 120

140 b 3,30 ...................... ]20 .................... 4,76 ...................... ]40 .................... 5/83 ...................... ]20 ..........
537 120 7,73 140 10,1 160

160 poee 3I3O ...................... ] 20 .................... 4176 ...................... ] 40 .................... 6120 ...................... ]60 ..........
537 120 7,73 140 10,1 160

180 b 330 ...................... ] 20 .................... 4,76 ...................... ] 40 .................... 6120 ...................... ]60 ..........
537 120 7,73 140 10,1 160

200 | 3I3O ...................... ]20 .................... 4,76 ...................... ]40 .................... 6,20 ...................... ]60 ..........
5,81 220 7,73 140 10,7 220

220 b 3/57220 .................... 4,76 ...................... ]40 .................... 6157 ...................... 2 20 ..........
5,81 220 7,73 140 10,7 220

240 b 3/57220 .................... 4176 ...................... ]40 .................... 6157 ...................... 2 20 ..........
5,81 220 7,73 140 10,7 220

260 b 3157220 .................... 4/76 ...................... ]40 .................... 6157 ...................... 2 20 ..........
5,81 220 7,73 140 10,7 220

280 e 3157220 .................... 4,76 ...................... ]40 .................... 6157 ...................... 2 20 ..........
5,81 220 7,73 140 10,7 220

300 b 3/57220 .................... 4,76 ...................... ]40 .................... 6157 ...................... 2 20 ..........
5,81 220 8,23 320 10,7 220

390 b 3/57220 .................... 5107320 .................... 6157 ...................... 2 20 ..........
5,81 220 8,23 320 10,7 220

340 b 3157220 .................... 5107320 .................... 6157 ...................... 2 20 ..........
5,81 220 8,23 320 10,7 220

360 b 3157220 .................... 5107320 .................... 6157 ...................... 2 20 ..........
5,81 220 8,23 320 11,4 380

380 @ | 3157220 .................... 5107320 .................... 7103 ...................... 3 80 ..........
5,81 220 8,23 320 11,4 380

400 b 3/57220 .................... 5107320 .................... 7103 ...................... 3 80 ..........
5,81 220 8,23 320 11,4 380

420 b 3/57220 .................... 5107320 .................... 7103 ...................... 3 80 ..........

ATTENTION : Il s'agit ici d'une aide pour la planification. En cas de réalisation, faire confirmer les valeurs par des personnes autorisées.
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]20 .....................................................................................................................................................................
4,33 120 4,92 120 591 120
7,04 120 10,0 140 9,60 120

]40 .......... 4 ,33 ...................... ]20 .................... 6[]5 ...................... ] 40 .................... 5’9] ....................... ]20 ..........
7,04 120 10,0 140 12,0 160

]60 .......... 4 ,33 ...................... ]20 .................... 6[]5 ...................... ] 40 .................... 7,38 ...................... ]60 ..........
7,04 120 10,0 140 12,0 160

'| 80 .......... 4 ,33 ...................... ]20 .................... 6[]5 ...................... ] 40 .................... 7138 ...................... ]60 ..........
7,04 120 10,0 140 12,0 160

200 .......... 4 133 ...................... ]20 .................... 6[]5 ...................... ] 40 .................... 7138 ...................... ]60 ..........
8,80 220 10,0 140 14,4 220

220 .......... 5 ,42220 .................... 6[]5 ...................... ]40 .................... 8186220 ..........
8,80 220 10,0 140 14,4 220

240 .......... 5 ,42220 .................... 6[]5 ...................... ]40 .................... 8,86220 ..........
8,80 220 10,0 140 14,4 220

260 .......... 5 ,42220 .................... 6/]5 ...................... ]40 .................... 8,86220 ..........
8,80 220 10,0 140 14,4 220

280 .......... 5 142220 .................... 6[]5 ...................... ]40 .................... 8,86 ...................... 2 20 ..........
8,80 220 10,0 140 14,4 220

300 .......... 5 ,42220 .................... 6[]5 ...................... ]40 .................... 8186 ...................... 2 20 ..........
8,80 220 12,0 320 14,4 220

320 .......... 5 ,42220 .................... 7138320 .................... 8’86220 ..........
8,80 220 12,0 320 14,4 220

340 .......... 5 ,42220 .................... 7138320 .................... 8,86220 ..........
8,80 220 12,0 320 14,4 220

360 .......... 5 ,42220 .................... 7138320 .................... 8186220 ..........
8,80 220 12,0 320 17,4 380

380 .......... 5 142220 .................... 7138320 .................... 1017 ...................... 3 80 ..........
8,80 220 12,0 320 17,4 380

400 .......... 5 ,42220 .................... 7138320 .................... 1017 ...................... 3 80 ..........
8,80 220 12,0 320 17,4 380

420 .......... 5 ,42220 .................... 7138320 ]OI7 ...................... 3 80 ..........

Légende

* Assemblage acier-bois en simple cisail-
lement avec des vis sans avanttrou

* a,.- angle entre |'axe de la vis et la
direction des fibres de la piéce

* ts - Epaisseur de la piéce en acier

* t - Epaisseur de la piéce en bois

* F ;- Résistance d'une vis au cisaillement
resp. résistance au cisaillement dans
des liaisons en traction et cisaillement

* F_ ¢ Résistance d'une vis dans le sens
axial (résistance & l'extraction du file-
tage, pénétration de la téte, résistance
de l'acier)

* |- longueur de vis requise pour
obtenir la résistance indiquée.

* Valeur de conception pour la résistance
avec
k ,=08ety, =13

* les résistances s'appliquent & une
densité brute caractéristique

p, = 350 kg/m?

| Farese P &
kN i mm
1) 141 {180 |3)
2) 10,9 i 200 | 4)

1) Valeur caractéristique
Fv,RK resp' Fclx,RK

2) Valeur de conception (k__ =0,8)
Fv,Rd resp' Fclx,Rd

3) |req pour FV’Rk resp. FQX/Rk

4) |yeq pour F . resp. F_

Rd

ATTENTION : Il s'agit ici d'une aide pour la planification. En cas de réalisation, faire confirmer les valeurs par des personnes autorisées. 29
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Remarques générales

* Les vis en acier au carbone
peuvent uniquement étre
employées dans les classes
d'utilisation 1 et 2.

* Pour les liaisons comptant
plus d'une vis, tenir compte du
nombre efficace de vis n_selon
DIN EN 1995-1-1 (8.17) resp.
ETA-11/0190 A.1.3.1

Bases pour le calcul:
* ETA-11/0190
* EN 1995-1-1:2010-12

30
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Liaison acier-bois, a,=0°

Fy.Rrk

\\
)\

a8 @10 312

S : S=8mm ........................................... : S=]omm .......................................... ts=]2mm .....................

[ DO PO M O PO S O I SO S A
mm kN mm kN mm kN mm

N 208 o | 7T o |

1,34 80 1,68 80

2,57 100 3,14 100 3,81 100

'IOO .......... ],58 ...................... ]OO ],93 ...................... ]OO .................... 2,34 ...................... ]OO ..........
2,81 120 3,67 120 4,38 120

'l 20 .......... ]/73 ...................... ] 20 .................... 2,26 ...................... ] 20 .................... 2169 ...................... ]20 ..........
2,81 120 4,06 140 4,81 140

]40 .......... 1173 ...................... ]20 .................... 2’50 ...................... ]40 .................... 2[96 ...................... ]40 ..........
2,81 120 4,06 140 5,38 160

'l 60 .......... 1173 ...................... ] 20 .................... 2,50 ...................... ] 40 .................... 3[3] ....................... ]60 ..........
2,81 120 4,06 140 5,38 160

'l 80 .......... 1173 ...................... ] 20 .................... 2,50 ...................... ] 40 .................... 3[3] ....................... ]60 ..........
2,81 120 4,06 140 5,38 160

200 .......... ],73 ...................... ]20 .................... 2,50 ...................... ]40 .................... 313] ....................... ]60 ..........
2,94 220 4,06 140 5,56 220

220 .......... ..|,8..|.......2.2O .................... .2,5.() ...................... ]4;.(.) .................... 3.[.4-2 ...................... 2. 2(.) ..........
2,94 220 4,06 140 5,56 220

240 .......... 118]220 .................... 2[50 ...................... ]40 .................... 3[42 ...................... 2 20 ..........
2,94 220 4,06 140 5,56 220

260 .......... 118]220 .................... 2,50 ...................... ]40 .................... 3,42 ...................... 2 20 ..........
2,94 220 4,06 140 5,56 220

280 .......... ],8]220 .................... 2,50 ...................... ]40 .................... 3,42 ...................... 2 20 ..........
2,94 220 4,06 140 5,56 220

300 .......... ]/8]220 .................... 2,50 ...................... ]40 .................... 3[42 ...................... 2 20 ..........
2,94 220 4,21 320 5,56 220

320 .......... 118]220 .................... 2[59320 .................... 3[42 ...................... 2 20 ..........
2,94 220 4,21 320 5,56 220

340 .......... 118]220 .................... 2,59320 .................... 3[42 ...................... 2 20 ..........
2,94 220 4,21 320 5,56 220

360 .......... 118]220 .................... 2,59320 .................... 3,42 ...................... 2 20 ..........
2,94 220 4,21 320 5,78 380

380 .......... ],8]220 .................... 2,59320 .................... 3,56 ...................... 3 80 ..........
2,94 220 4,21 320 5,78 380

400 .......... ..|,8.‘|.......2.2O .................... .2,5.9......3éc.) .................... 3.[.56 ...................... :.3 8(.:) ..........
2,94 220 4,21 320 5,78 380

420 .......... 118]220 .................... 2[59320 .................... 3156 ...................... 3 80 ..........

ATTENTION : Il s'agit ici d'une aide pour la planification. En cas de réalisation, faire confirmer les valeurs par des personnes autorisées.
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'|OO ......................................................................................................................................................................
0,97 100 1,11 100 1,33 100
2,11 120 2,40 120 2,88 120

]20 ........... ],30 ...................... ]20 .................... 1148 ...................... ]20 ],77 ...................... ]20 ..........
2,11 120 3,00 140 2,88 120

]40 ........... ],30 ...................... ]20 .................... ]’85 ...................... ]40 ],77 ...................... ]20 ..........
2,11 120 3,00 140 3,60 160

]60 ........... ]I3o ...................... ] 20 .................... ],85 ...................... ]40 .................... 2122 ...................... ]60 ..........
2,11 120 3,00 140 3,60 160

'| 80 ........... ],30 ...................... ] 20 .................... 1185 ...................... ]AO .................... 2,22 ...................... ]60 ..........
2,11 120 3,00 140 3,60 160

200 ........... ],30 ...................... ] 20 .................... 1185 ...................... ]40 .................... 2,22 ...................... ]60 ..........
2,64 220 3,00 140 4,32 220

220 ........... ],62220 .................... ],85 ...................... ]40 .................... 2,66220 ..........
2,64 220 3,00 140 4,32 220

240 ........... 1162220 .................... ]’85 ...................... ]40 .................... 2,66220 ..........
2,64 220 3,00 140 4,32 220

260 ........... 1162220 .................... 1185 ...................... ]40 .................... 2166220 ..........
2,64 220 3,00 140 4,32 220

280 ........... ],62220 .................... 1185 ...................... ]40 .................... 2,66220 ..........
2,64 220 3,00 140 4,32 220

300 ........... ],62220 .................... 1185 ...................... ]40 .................... 2,66220 ..........
2,64 220 3,60 320 4,32 220

320 ........... ],62220 .................... 2’22320 .................... 2,66220 ..........
2,64 220 3,60 320 4,32 220

340 ........... 1162220 .................... 2,22320 .................... 2166220 ..........
2,64 220 3,60 320 4,32 220

360 ........... ],62220 .................... 2122320 .................... 2,66220 ..........
2,64 220 3,60 320 5,22 380

380 ........... ],62220 .................... 2122320 .................... 3,2]380 ..........
2,64 220 3,60 320 5,22 380

400 ........... ],62220 .................... 2,22320 .................... 3,2]380 ..........
2,64 220 3,60 320 5,22 380

420 ........... ],62220 .................... 2’22320 .................... 3,2]380 ..........

Légende

* Assemblage acier-bois en simple cisail-
lement avec des vis sans avanttrou

* a,.- angle entre |'axe de la vis et la
direction des fibres de la piéce

* ts - Epaisseur de la piéce en acier

* t - Epaisseur de la piéce en bois

* F ;- Résistance d'une vis au cisaillement
resp. résistance au cisaillement dans
des liaisons en traction et cisaillement

* F_ ¢ Résistance d'une vis dans le sens
axial (résistance & l'extraction du file-
tage, pénétration de la téte, résistance
de l'acier)

* |- longueur de vis requise pour
obtenir la résistance indiquée.

* Valeur de conception pour la résistance
avec
k ,=08ety, =13

* les résistances s'appliquent & une
densité brute caractéristique

p, = 350 kg/m?

| Faresp P i b
kN mm
1) 141 i 180 |3)
2) 109 i 200 |4)

1) Valeur caractéristique
Fv,RK resp' Fclx,RK

2) Valeur de conception (k__ =0,8)
Fv,Rd resp' Fclx,Rd

3) |req pour F ., resp. F_ o

4) |req pour FV"Rd resp. F_ o

ATTENTION : Il s'agit ici d'une aide pour la planification. En cas de réalisation, faire confirmer les valeurs par des personnes autorisées. 31
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Remarques générales

* Les vis en acier au carbone
peuvent uniquement étre
employées dans les classes
d'utilisation 1 et 2.

* Pour les liaisons comptant
plus d'une vis, tenir compte du
nombre efficace de vis n_selon
DIN EN 1995-1-1 (8.17) resp.
ETA-11/0190 A.1.3.1

Bases pour le calcul:
* ETA-11/0190
* EN 1995-1-1:2010-12

32
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Liaison bois-bois, 0. =90°, 0,=90°, avec rondelle

tq

I:v,Rk t
/' 2

O 8 D10 D12
I.] ........................... : .........................................................................................................................................
...................................... Flereq Flereq Flereq
mm kN mm kN mm kN mm
I 3,97 140 5,37 160
2,44 140 3,30 160
n 4,51 220 6,12 180
2,78 220 3,77 180
% 4,51 220 6,20 200 7,57 180
2,78 220 3,82 200 4,66 180
168 4,51 220 6,20 220 7,57 200
2,78 220 3,82 220 4,66 200
196 4,51 220 6,20 240 7,57 220
2,78 220 3,82 240 4,66 220
16 4,51 240 6,20 260 7,57 240
2,78 240 3,82 260 4,66 240
140 4,51 260 6,26 320 7,57 260
2,78 260 3,85 320 4,66 260
166 4,51 280 6,26 320 7,57 280
2,78 280 3,85 320 4,66 280
66 4,51 300 6,26 320 7,57 300
2,78 300 3,85 320 4,66 300
5 4,25 300 6,26 340 7,57 320
2,61 300 3,85 340 4,66 320
G 3,81 300 6,26 360 7,57 340
2,34 300 3,85 360 4,66 340
o 2,93 300 6,26 380 7,57 360
1,80 300 3,85 380 4,66 360
6,26 400 7,57 380
280 .....................................................................................................................................................................
3,85 400 4,66 380
6,13 400 7,57 400
300 .....................................................................................................................................................................
3,77 400 4,66 400
5,63 400 7,57 440
320 .....................................................................................................................................................................
3,46 400 4,66 440
4,92 400 7,57 440
340 .....................................................................................................................................................................
3,03 400 4,66 440
/7,57 480
360 .....................................................................................................................................................................
4,66 480
7,57 480
380 .....................................................................................................................................................................
4,66 480

ATTENTION : Il s'agit ici d'une aide pour la planification. En cas de réalisation, faire confirmer les valeurs par des personnes autorisées.
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]20 .....................................................................................................................................................................
4,82 220 6,15 240 6,30 220
1 7,84 240 10,0 260 10,2 240
4,82 240 6,15 260 6,30 240
13 7,84 260 10,2 320 10,2 260
4,82 260 6,30 320 6,30 260
160 7,84 280 10,2 320 10,2 280
4,82 280 6,30 320 6,30 280
66 7,84 300 10,2 320 10,2 300
4,82 300 6,30 320 6,30 300
B 6,78 300 10,2 340 10,2 320
4,17 300 6,30 340 6,30 320
G 5,02 300 10,2 360 10,2 340
3,09 300 6,30 360 6,30 340
6 3,26 300 10,2 380 10,2 360
2,00 300 6,30 380 6,30 360
10,2 400 10,2 380

280 .....................................................................................................................................................................
6,30 400 6,30 380
9,70 400 10,2 400

300 .....................................................................................................................................................................
5,97 400 6,30 400
7,70 400 10,2 440

320 .....................................................................................................................................................................
4,74 400 6,30 440
5,70 400 10,2 440

340 .....................................................................................................................................................................
3,51 400 6,30 440
10,2 480

360 .....................................................................................................................................................................
6,30 480
10,2 480

380 .....................................................................................................................................................................
6,30 480

Légende

* Assemblage bois-bois en simple cisaille-
ment avec des vis sans avanttrou

* Rondelle selon EN ISO 7094 ou DIN
1052

* a.- angle entre |'axe de la vis et la
direction des fibres de la piéce

* t; - Epaisseur de la piéce en acier

* Piece 2:t) 2| . -1 (les épaisseurs mi-
nimums de piéces selon 'ATE-11/0190
doivent étre respectées)

* F .- Résistance d'une vis au cisaillement
resp. résistance au cisaillement dans
des liaisons en traction et cisaillement

* F_ ¢ Résistance d'une vis dans le sens
axial (résistance & l'extraction du file-
tage, pénétration de la téte, résistance
de l'acier)

* | - longueur de vis requise pour obtenir
la résistance indiquée.

* Valeur de conception pour la résistance
avec
k ,=08ety, =13

* les résistances s'appliquent & une
densité brute caractéristique

p, = 350 kg/m?

nl 141 180 |3

2) 109 i 200 | 4)

1) Valeur caractéristique
Fv,RK resp' Fclx,RK

2) Valeur de conception (k__ =0,8)
Fv,Rd resp' Fclx,Rd

3) |req pour F . resp. F_

4) |req pour FViRd resp. F_ o

ATTENTION : Il s'agit ici d'une aide pour la planification. En cas de réalisation, faire confirmer les valeurs par des personnes autorisées. 33
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Remarques générales

* Les vis en acier au carbone
peuvent uniquement étre
employées dans les classes
d'utilisation 1 et 2.

* Pour les liaisons comptant
plus d'une vis, tenir compte du
nombre efficace de vis n_selon
DIN EN 1995-1-1 (8.17) resp.
ETA-11/0190 A.1.3.1

Bases pour le calcul:
* ETA-11/0190
* EN 1995-1-1:2010-12

34
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Liaison bois-bois, a.=90° a,=0°, avec rondelle

—S—
t
FRK ___,:_
<4+— q1=% .
Fy Rk ) 2
1 02_:00 —_—
Sollicitation en cisaillement Fy,Rk avec Fy,Rd longueur de vis minimum requise lreq
D8 @10 @12
t2 ...........................g .........................................................................................................................................
...................................... Fereq Flereq Flereq
mm kN mm kN mm kN mm
2,31 140 3,05 160
40 .....................................................................................................................................................................
1,42 140 1,87 160
G 2,59 220 3,55 180
1,59 220 2,18 180
% 2,59 220 3,55 200 4,86 220
1,59 220 2,18 200 2,99 220
168 2,59 220 3,55 220 4,86 240
1,59 220 2,18 220 2,99 240
120 2,59 240 3,55 240 4,86 260
1,59 240 2,18 240 2,99 260
16 2,59 260 3,55 260 4,86 280
1,59 260 2,18 260 2,99 280
146 2,59 280 3,70 320 4,86 300
1,59 280 2,28 320 2,99 300
160 2,59 300 3,70 320 4,86 320
1,59 300 2,28 320 2,99 320
200 2,57 300 3,70 340 4,86 340
1,58 300 2,28 340 2,99 340
o 2,31 300 3,70 360 5,09 380
1,42 300 2,28 360 3,13 380
o 1,89 300 3,70 380 5,09 400
1,16 300 2,28 380 3,13 400
o 1,54 300 3,70 400 5,01 400
0,95 300 2,28 400 3,08 400
3,68 400 5,09 440
280 .....................................................................................................................................................................
2,26 400 3,13 440
3,37 400 5,01 440
300 .....................................................................................................................................................................
2,07 400 3,08 440
2,87 400 5,09 480
320 .....................................................................................................................................................................
1,77 400 3,13 480
2,43 400 5,01 480
340 .....................................................................................................................................................................
1,49 400 3,08 480
4,63 480
360 .....................................................................................................................................................................
2,85 480
4,05 480
380 .....................................................................................................................................................................
2,49 480

ATTENTION : Il s'agit ici d'une aide pour la planification. En cas de réalisation, faire confirmer les valeurs par des personnes autorisées.
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Aptitude a I'extraction Fax,Rk et Fax,Rd avec longueur minimum de vis requise Ireq
D8 @10 D12
t2 .....................................................................................................................................................................
...................................... ch,Rreq Foxklreq FOXJereq
mm kN mm kN mm kN mm
2,11 140 3,00 160
40 .....................................................................................................................................................................
1,30 140 1,85 160
n 2,64 220 3,00 180
1,62 220 1,85 180
G 2,64 220 3,00 200 4,32 220
1,62 220 1,85 200 2,66 220
165 2,64 220 3,00 220 4,32 240
1,62 220 1,85 220 2,66 240
17 2,64 240 3,00 240 4,32 260
1,62 240 1,85 240 2,66 260
1 2,64 260 3,00 260 4,32 280
1,62 260 1,85 260 2,66 280
156 2,64 280 3,60 320 4,32 300
1,62 280 2,22 320 2,66 300
166 2,64 300 3,60 320 4,32 320
1,62 300 2,22 320 2,66 320
656 2,56 300 3,60 340 4,32 340
1,58 300 2,22 340 2,66 340
o 2,03 300 3,60 360 5,22 380
1,25 300 2,22 360 3,21 380
G 1,50 300 3,60 380 5,22 400
0,93 300 2,22 380 3,21 400
o 0,98 300 3,60 400 4,90 400
0,60 300 2,22 400 3,01 400
3,51 400 5,22 440
280 .....................................................................................................................................................................
2,16 400 3,21 440
2,91 400 4,90 440
300 .....................................................................................................................................................................
179 400 3,01 440
2,31 400 5,22 480
320 .....................................................................................................................................................................
1,42 400 3,21 480
1,71 400 4,90 480
340 .....................................................................................................................................................................
1,05 400 3,01 480
4,18 480
360 .....................................................................................................................................................................
2,57 480
3,46 480
380 .....................................................................................................................................................................
2,13 480

ATTENTION : Il s'agit ici d'une aide pour la planification. En cas de réalisation, faire confirmer les valeurs par des personnes autorisées.

Légende

* Assemblage bois-bois en simple cisaille-
ment avec des vis sans avanttrou

* Rondelle selon EN ISO 7094 ou DIN
1052

* a.- angle entre |'axe de la vis et la
direction des fibres de la piéce

* t; - Epaisseur de la piéce en acier

* Piece 2:ty 2| . -1, (les épaisseurs mi-
nimums de piéces selon 'ATE-11/0190
doivent étre respectées)

* F .- Résistance d'une vis au cisaillement
resp. résistance au cisaillement dans
des liaisons en traction et cisaillement

* F_ ¢ Résistance d'une vis dans le sens
axial (résistance & l'extraction du file-
tage, pénétration de la téte, résistance
de l'acier)

* |- longueur de vis requise pour
obtenir la résistance indiquée.

* Valeur de conception pour la résistance
avec
k ,=08ety, =13

* les résistances s'appliquent & une
densité brute caractéristique

p, = 350 kg/m?

| Fresp P i b
kN mm
1) 14,1 i 180 |3)
2) 109 i 200 |4)

1) Valeur caractéristique
FV,RK resp' Fclx,RK

2) Valeur de conception (k__ =0,8)
Fv,Rd resp' Fclx,Rd

3) |req pour FV’Rk resp. FQX/Rk

4) |req pour F . resp. F_

Rd
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ATTENTION : Il s'agit ici d'une aide pour la planification. En cas de réalisation, faire confirmer les valeurs par des personnes autorisées.
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ASSY® plus VG

Filetage plein pour des applications variées.

Empreinte AW®

B Transmission optimale de la force
M Bon ajustement

B Aucune sortie de I'embout

Formes de tétes

M Téte fraisée bombée
Spécialement pour des ligisons vissées en combinaison avec

des piéces en acier

Aucun endommagement des surfaces revétues
M Téte cylindrique

Effet de fendage réduit

La vis peut étre noyée profondément dans le bois
M Tétes TX extérieure

Autorise des transferts de force trés importants

Filetage plein

B Résistance élevée de la liaison par vis

M Economie de temps & la mise en ceuvre gréce au revétement
synthétique

Pointe perceuse

M Evite I'éclatement et I'arrachage du bois

B Ne nécessite pas la confection d'avanttrous
B Faibles distances aux bords

ATTENTION : Il s'agit ici d'une aide pour la planification. En cas de réalisation, faire confirmer les valeurs par des personnes autorisées.
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Remarques générales

* Les vis en acier au carbone
peuvent uniquement étre
employées dans les classes
d'utilisation 1 et 2.

* Pour les liaisons comptant
plus d'une vis, tenir compte du
nombre efficace de vis n_selon
DIN EN 1995-1-1 (8.17) resp.
ETA-11/0190 A.1.3.1

Bases pour le calcul:
* ETA-11/0190
* EN 1995-1-1:2010-12
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Liaison bois-bois, a =90°, a,

w WURTH

=90°

Sollicitation en cisaillement Fy,Rk avec Fy,Rd longueur de vis minimum requise lreq

a6 8 210 D12
A Y S N S N S O
mm kN mm kN mm kN mm kN mm
e e e oo [
1,16 80 1,18 120
2,28 80 3,09 120 3,87 120
40 b ] ,40 ................. 8 O ............... ]IQO ................ ] 20 .............. 2138 ................ ] 20 .................................................
2,45 100 3,65 120 4,47 120
50 oo ] ,5] ................ ] Oo .............. 2,25 ................ ] 20 .............. 2,75 ................ ] 20 .................................................
2,62 120 3,87 120 5,12 140
60  foo ] 162 ................ ]20 .............. 2138 ................ ]20 .............. 3115 ................ ]40 .................................................
2,97 160 4,31 160 5,70 160 7,41 160
80 | ] ,83 ................ ]60 .............. 2165 ................ ]60 .............. 315] ................ ]60 .............. 4156]60 .......
3,18 200 4,75 200 6,20 200 8,01 200
100 b0 ],96 ............... 200 .............. 2192 ............... 200 ............. 3182 ............... 200 .............. 4193 .............. 200 .......
3,18 220 5,10 240 6,70 240 8,61 240
120 b ] ,96 ............... 220 .............. 3/14 ............... 240 .............. 4/]2 ............... 240 .............. 5,30 ............... 240 .......
3,18 240 5,10 260 7,20 280 9,21 280
140 b ; 196 ............... 240 .............. 3/14 ............... 260 .............. 4/43 ............... 280 .............. 5,67 ............... 280 .......
3,18 260 5,10 280 7,40 320 9,81 380
160 b ] . , 96 ............... 260 .............. 3I ] 4 ............... 280 .............. 4155 ............... 320 .............. 6104 ............... 380 .......
2,97 260 5,10 300 7,40 340 10,0 380
180 | ],83 ............... 260 .............. 3,]4 ............... 300 .............. 4155 ............... 340 .............. 6116 ............... 380 .......
2,62 260 5,10 330 7,40 360 10,0 380
200 o ] 162 ............... 260 .............. 3,]4 ............... 330 .............. 4155 ............... 360 .............. 6,16 ............... 380 .......
2,28 260 5,10 380 7,40 380 10,0 480
220 oo ] ,40 ............... 260 .............. 3/]4 ............... 380 .............. 4/55 ............... 380 .............. 6,]6 ............... 480 .......
5,10 380 7,40 400 10,0 480
240 e L 3114 ............... 380 .............. 4155 ............... 400 .............. 6116 ............... 480 .......
5,10 380 7,40 430 10,0 480
260 o L 3,]4 ............... 380 .............. 4155 ............... 430 .............. 6116 ............... 480 .......
5,10 430 7,40 430 10,0 480
280 b L 3,]4 .............. 430 ............. 4155 .............. 430 ............. 6116 .............. 480 .......
5,10 430 7,40 480 10,0 480
300 b L 3,]4 ............... 430 .............. 4/55 ............... 480 .............. 6,]6 ............... 480 .......

ATTENTION : Il s'agit ici d'une aide pour la planification. En cas de réalisation, faire confirmer les valeurs par des personnes autorisées.
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120 b 51]0 ............... 240 .............. 6,50 ............... 240 .............. 7138 ............... 240 .............. 8186 ............... 240 .......
8,28 260 12,3 280 14,0 280 16,8 280

140 Foo 5I ]o ............... 26 o .............. 7158 ............... 280 .............. 8162 ............... 280 .............. 1013 ............... 280 .......
6,90 260 14,1 330 16,0 320 19,2 380

160 b 4/25260 .............. 8/@@330 .............. 9185320 .............. ”18 ............... 380 .......
5,52 260 15,8 380 18,0 360 21,6 380

180 oo 3140260 .............. 9175380 .............. ”11360 .............. ]3’3 ............... 380 .......
4,14 260 17,6 430 20,0 400 24,0 480

200 |t 2155 ............... 260 .............. 10,8 ............... 430 .............. ]2’3 ............... 400 .............. ]4,8 ............... 480 .......
2,76 260 19,4 480 22,0 480 26,4 480

220 e ],70 ............... 260 .............. ”,9 ............... 480 .............. ]3,5 ............... 480 .............. ]612 ............... 480 .......
20,0 480 24,0 480 28,8 480

DAQ [ ]3Io ............... 480 .............. ]418 ............... 480 .............. ]717 ............... 480 .......
20,0 530 26,0 530 31,2 600

260 [ MI] ................ 530 .............. wlo ............... 530 .............. ]QI 2 ............... 600 .......
20,0 530 28,0 580 33,6 600

280 b L ]512 ............... 580 .............. ]712 ............... 580 .............. 20,7 ............... 600 .......
20,0 530 30,0 600 36,0 600

300 b o ]5/2 ............... 580 .............. ]8,5 ............... 600 .............. 22,2 ............... 600 .......

ATTENTION : Il s'agit ici d'une aide pour la planification. En cas de réalisation, faire confirmer les valeurs par des personnes autorisées.

Légende

* Assemblage bois-bois en simple cisaille-
ment avec des vis sans avanttrou

* a,.- angle entre |'axe de la vis et la
direction des fibres de la piéce

o t; - Epaisseur de la piéce & I'extrémité

* Piece 2:t) 2| . -1 (les épaisseurs mi-
nimums de piéces selon 'ATE-11/0190
doivent étre respectées)

* F - résistance d'une vis au cisaillement
resp. résistance au cisaillement dans
des liaisons en traction et cisaillement

* F ¢ Résistance d'une vis dans le sens
axial (résistance & l'extraction du file-
tage, pénétration de la téte, résistance
de l'acier)

* |- longueur de vis requise pour
obtenir la résistance indiquée.

* Valeur de conception pour la résistance
avec
k ,=08ety, =13

* les résistances s'appliquent & une
densité brute caractéristique

p, = 350 kg/m?

|G ian e Ly
kN mm
1) 14,1 : 180 |3)
2) 109 i 200 | 4)

1) Valeur caractéristique
Fv,RK resp' Fclx,RK

2) Valeur de conception (k__ =0,8)
Fv,Rd resp' Fclx,Rd

3) |req pour F ., resp. F_ o

4) |req pour FVIVRd resp. F_ o
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Remarques générales

* Les vis en acier au carbone
peuvent uniquement étre
employées dans les classes
d'utilisation 1 et 2.

* Pour les liaisons comptant
plus d'une vis, tenir compte du
nombre efficace de vis n_selon
DIN EN 1995-1-1 (8.17) resp.
ETA-11/0190 A.1.3.1

Bases pour le calcul:
* ETA-11/0190
* EN 1995-1-1:2010-12

40

Liaison acier-bois, a,=90°

Fy Rk

¥

w WURTH

Sollicitation en cisaillement Fy,Rk avec Fy,Rd longueur de vis minimum requise lreq
D6 D8 @10 @12

o kzem L mEem L k=lomm o =lomm

............................. 2SO VRO WU NN 7 SO VU O NNUOL7 S SO OO NONUON 17 S NN O
mm kN mm kN mm kN mm kN mm

w s e [

2,09 80
o lazs e f
2,31 100

4,09 120 5,83 120 7,66 120 9,90 120

120 b e SHe s S R S S U S
4,37 140 6,27 140 8,16 140 10,5 140

140 b O e I S R S S P S
4,50 160 6,71 160 8,66 160 11,1 160

160 b Nt e AP S e e Pt S
4,50 160 715 180 9,16 180 11,7 180

180 | Nl e o U RO B A e e
4,50 160 7,22 200 9,66 200 12,3 200

200 o Nl S e o i i O G i o
4,50 160 7,22 200 10,2 220 12,9 220

220 | Rt S e o O O SO o
4,50 160 7,22 200 10,5 240 13,5 240

040 | Rl o S e o o T R e S
4,50 160 7,22 200 10,5 240 13,7 260

260 b Nl S e o P U L R G o
4,50 160 7,22 200 10,5 240 14,2 280

280 |- Nl S T o L O U S
4,50 160 7,22 200 10,5 240 14,2 280

300 oo Nt S e O T O Ut e S
4,50 160 7,22 200 10,5 240 14,2 280

300 | R o S e o e T O e S
4,50 160 7,22 200 10,5 240 14,2 280

340 oo Nt S o P U T R e e o
4,50 160 7,22 200 10,5 240 14,2 280

360 oo Nt e B P OO L oA U S
4,50 160 7,22 200 10,5 240 14,2 280

380 |- Nl S T R T O M e S

ATTENTION : Il s'agit ici d'une aide pour la planification. En cas de réalisation, faire confirmer les valeurs par des personnes autorisées.
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............................. ch,ereq Ox,ereq %ereq Foxlklreq
mm kN mm kN mm kN mm kN mm
80  [". 4'6280 ........................................................................................................................................
2,84 80
0o 1800 100
3,69 100
7,38 120 8,89 120 9,70 120 11,3 120
]20 ...... 4,54 ................ ]20 .............. 5,47 ................ ]20 .............. 5,97 ................ ]20 .............. 6,94]20 .......
8,49 140 10,6 140 11,7 140 13,7 140
]40 ...... 5,22 ................ ]40 .............. 6,55 ................ ]40 .............. 7,20 ................ ]40 .............. 8,42]40 .......
9,87 160 12,4 160 13,7 160 16,1 160
]60 ...... 6107 ............... ]60 .............. 7164 ................ ]60 .............. 8[43 ................ ]60 .............. 9[90160 .......
11,0 180 14,2 180 15,7 180 18,5 180
]80 ...... 6192 ................ ]80 .............. 8172 ................ ]80 .............. 9[66 ................ ]80 .............. 1114]80 .......
11,0 180 15,9 200 17,7 200 20,9 200
200 ...... 7’77200 .............. 9,80 ............... 200 .............. ]OIQ ............... 200 .............. ]2,8 ............... 200 .......
11,0 180 17,7 220 19,7 220 23,3 220
220 8,46 ............... 220 .............. ]OIQ ............... 220 .............. ]2’] ................ 220 .............. ]4,3 ............... 220 .......
11,0 180 19,4 240 21,7 240 25,7 240
240 8,46 ............... 220 .............. ]2/O ............... 240 .............. ]3,4 ............... 240 .............. ]5,8 ............... 240 .......
11,0 180 20,0 260 23,7 260 26,3 260
260 8[46 ............... 220 .............. ]3’] ................ 260 .............. ]4’6 ............... 260 .............. ]612 ............... 260 .......
11,0 180 20,0 260 25,7 280 28,7 280
280 8[46220 .............. ]4[]280 .............. ]518 ............... 280 .............. ]716 ............... 280 .......
11,0 180 20,0 260 27,2 300 31,1 300
300 8,46 ............... 220 .............. ]4[9300 .............. ]617300 .............. ]9,] ................ 300 .......
11,0 180 20,0 260 29,2 320 31,1 300
320 8,46 ............... 220 .............. ]4,9300 .............. ]810320 .............. ]9,] ................ 300 .......
11,0 180 20,0 260 31,2 340 31,1 300
340 8[46 ............... 220 .............. ]5’4330 .............. ]9’2340 .............. ]9[] ................ 300 .......
11,0 180 20,0 260 32,0 360 31,1 300
360 8/46220 .............. ]514330 .............. 20,4360 .............. ]9/] ................ 300 .......
11,0 180 20,0 260 32,0 360 40,7 380
380 8,46220 .............. ]514330 .............. 2117380 .............. 25,0 ............... 380 .......

ATTENTION : Il s'agit ici d'une aide pour la planification. En cas de réalisation, faire confirmer les valeurs par des personnes autorisées.

Légende

* Assemblage acier-bois en simple cisail-
lement avec des vis sans avant-trou

* Téte de vis : téte fraisée uniquement

* a,- angle entre |'axe de la vis et la
direction des fibres de la piéce

* s - Epaisseur de la piéce en acier

* ty - Epaisseur de la piéce en bois

* F ¢~ résistance d'une vis au cisaillement
resp. résistance au cisaillement dans
des liaisons en traction et cisaillement

* F,.¢~ Résistance d'une vis dans le sens
axial (résistance & l'extraction du file-
tage, pénétration de la téte, résistance
de l'acier)

* | slongueur de vis requise pour obtenir
la résistance indiquée.

* Valeur de conception pour la résistance
avec
kmod =0,8ety, =13

* Les résistances s'appliquent & une
densité brute caractéristique
P, = 350 kg/m?

FereSpFRreq
kN mm
1) 14,1 180 | 3)
a2l : 09 ........ 200 4

1) Valeur caractéristique
FV,RK resp FOX,RK
2) Valeur de conception (k__ =0,8)
Foraresp- Fo g
3) |req pour F ,, resp. F_
4) |req pour F ., resp. F

Rk

ax,Rd
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Remarques générales

* Les vis en acier au carbone
peuvent uniquement étre
employées dans les classes
d'utilisation 1 et 2.

* Pour les liaisons comptant
plus d'une vis, tenir compte du
nombre efficace de vis n_selon
DIN EN 1995-1-1 (8.17) resp.
ETA-11/0190 A.1.3.1

Bases pour le calcul:
* ETA-11/0190
* EN 1995-1-1:2010-12

42

Sollicitation en cisaillement Fy Rk avec Fy,Rd longueur de vis minimum requise Irec

w WURTH

Liaison bois-bois en traction et cisaillement

D6 8 @10 D12
S T N T S S O Y Y SO
mm kN mm kN mm kN mm kN mm
2,07 100 2,64 120
30 o 1127 ............... ]OO .............. ],62 ................ ]20 ............................................................................................
2,76 120 3,52 120 4,00 120
40 b ],70 ................ ]20 .............. 21]7 ................ ]20 .............. 2146 ................ ]20 .................................................
3,45 160 4,40 160 5,00 160
50  fee 2,] 2 ................ ]60 .............. 217] ................ ]60 .............. 3108 ................ ] 60 .................................................
4,14 180 5,28 180 6,00 180
60 b 2155 ................ ]80 .............. 3125 ................ ] 80 .............. 3169 ................ ] 80 .................................................
5,52 240 7,04 240 8,00 240 9,60 240
80 oo 3,40 ............... 240 .............. 4,33 ............... 240 .............. 4,92 ............... 240 .............. 519] ............... 240 .......
5,79 260 8,80 300 10,0 300 12,0 300
100 | 3,56 ............... 260 .............. 5,42 ............... 300 .............. 6,]5 ............... 300 .............. 7138 ............... 300 .......
4,41 260 10,6 380 12,0 340 14,4 380
120 | 2,7] ............... 260 .............. 6,50 ............... 380 .............. 7,38 ............... 340 .............. 8186 ............... 380 .......
3,03 260 12,3 430 14,0 400 16,8 480
140 | ]..I 8 6 ............... 260 .............. 7,58 ............... 430 .............. 8162 ............... 400 .............. 1013 ............... 48 O .......
1,65 260 14,1 480 16,0 480 19,2 480
160 b 1101260 .............. 8166 ............... 480 .............. 9,85 ............... 480 .............. ”,8 ............... 480 .......
14,1 530 18,0 530 21,6 600
180 oo 9,75 ............... 530 .............. ”,] ............... 530 .............. ]3,3 ............... 600 .......
200 | el 20 1 200 %0 1 AL 00
10,8 580 12,3 580 14,8 600
14,1 580 22,0 650 24,5 600
220 b L 1013 ............... 580 .............. ]3,5 ............... 650 .............. ]5,] ............... 600 .......
14,1 580 22,6 700 22,1 600
A0 b L, 9,2] ............... 580 .............. ]4,8 ............... 700 .............. ]3,6 ............... 600 .......
13,2 580 22,6 700 19,7 600
060 e 8113 ............... 580 .............. ]6IO ............... 750 .............. ]2,] ............... 600 .......
11,5 580 22,6 750 17,3 600
980 e 7105 ............... 580 .............. ]7IQSOO .............. 1017 ............... 600 .......
9,69 580 22,6 750 14,9 600
300 b 5,96 ............... 580 .............. ]6,3800 .............. 9,]8 .............. 600 .......

La valeur de résistance au cisaillement Fpeut étre multipliée par 1,25 s'il faut tenir compte des frottements

entre les deux piéces.

ATTENTION : Il s'agit ici d'une aide pour la planification. En cas de réalisation, faire confirmer les valeurs par des personnes autorisées.
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Fyv.Rk

w WURTH

Liaison acier-bois en traction et cisaillement

o FuRc y t,

a6 8 10 12

o O 1. N 0. N IR T, S DOt 1. S

........ ST NN SN (RPN SNV PO UL SN SN = NN NN SO S, =
mm kN mm kN mm kN mm kN mm

2 e e

2,07 80

5,32 120 6,70 120 7,39 120 8,74 120

80 | 3I27 ............... ]20 .............. 4,]2 ................ ]20 .............. 4155 ................ ]20 .............. 5,38]20 .......
6,30 140 7,95 140 8,81 140 10,4 140

100 |t 3187 ............... ]40 .............. 4,89 ................ ]40 .............. 5,42 ................ ]40 .............. 6,42]40 .......
7,78 180 10,4 180 11,6 180 13,8 180

120 b 5108 ................ ]80 .............. 6,42 ................ ]80 .............. 7,]6 ................ ]80 .............. 815]]80 .......
7,78 180 11,7 200 13,0 200 15,5 200

140 oo 5168 ............... 200 .............. 71]9 ............... 200 .............. 8103 ............... 200 .............. 9155 ............... 200 .......
7,78 180 12,9 220 15,9 240 18,9 240

160 | 5/98220 .............. 7195 ............... 220 .............. 9177 ............... 240 .............. Hlé ............... 240 .......
7,78 180 14,1 240 17,3 260 20,6 260

180 | 5I98220 .............. 9,49 ............... 260 .............. ]Olé ............... 260 .............. ]27 ............... 260 .......
7,78 180 14,1 240 18,7 280 22,3 280

200 b 5,98 ............... 220 .............. ]OI3 ............... 280 .............. ”’5 ............... 280 .............. ]317 ............... 280 .......
7,78 180 14,1 240 21,5 320 24,0 300

290  fo 5,98 ............... 220 .............. ]OIQ3OO .............. ]313320 .............. ]4,8 ............... 300 .......
7,78 180 14,1 240 22,6 340 24,0 300

240 b 5198 ............... 220 .............. 10,9300 .............. ]4,]340 .............. ]418 ............... 300 .......
7,78 180 14,1 240 22,6 340 30,8 380

260 o 5/98220 .............. 1019300 .............. ]519380 .............. ]QIO ............... 380 .......
7,78 180 14,1 240 22,6 340 30,8 380

280 | 5,98 ............... 220 .............. ]OIQ3OO .............. ]67 ............... 400 .............. ]QIO ............... 380 .......
7,78 180 14,1 240 22,6 340 30,8 380

300 b 5,98 ............... 220 .............. 10,9300 .............. ]7,4 ............... 430 .............. ]QIO ............... 380 .......
7,78 180 14,1 240 22,6 340 30,8 380

390 b 5198 ............... 220 .............. 10,9300 .............. ]7,4 ............... 430 .............. ]QIO ............... 380 .......
7,78 180 14,1 240 22,6 340 31,8 480

340 oo 5,98220 .............. 1019300 .............. ]714 ............... 430 .............. 2412 ............... 480 .......
7,78 180 14,1 240 22,6 340 31,8 480

360 oo 5I98220 .............. ]OIQ3OO .............. ]714 ............... 430 .............. 24’2 ............... 480 .......

La valeur de résistance au cisaillement F peut étre multipliée par 1,25 s'il faut tenir compte des frottements
entre les deux piéces.

ATTENTION : Il s'agit ici d'une aide pour la planification. En cas de réalisation, faire confirmer les valeurs par des personnes autorisées.

Légende

* Assemblage acier-bois en simple cisail-
lement avec des vis sans avanttrou

* Téte de vis : téte fraisée uniquement

* a - angle entre I'axe de la vis et la
direction des fibres de la piéce

* t; - Epaisseur de la piece & l'extrémité

* t5 - Epaisseur de la piéce en acier

* Piece 2:

t 2’|req -t, Liaison bois-bois

t, - Epaisseur de la piéce en bois Liai-
son acier-bois (les épaisseurs minimums
de piéces selon I'ATE-11/0190 doivent
étfre respectées)

* F ;- Résistance d'une vis au cisaillement
resp. résistance au cisaillement dans
des liaisons en traction et cisaillement

* F_ ¢~ Résistance d'une vis dans le sens
axial (résistance & I'extraction du file-
tage, pénétration de la téte, résistance
de l'acier)

* |- longueur de vis requise pour
obtenir la résistance indiquée.

* Valeur de conception pour la résistance
avec
k ,=08ety, =13

* les résistances s'appliquent & une
densité brute caractéristique

P, = 350 kg/m?

..f.vf.R. r .e." sp F xR, ! 9.... 4
kN mm
1) 14,1 180 | 3)
a2l : 09 ........ 200 4

1) Valeur caractéristique
FV,RK resp' Fax,RK

2) Valeur de conception (k_, = 0,8)
Fv,Rd resp. Fax,Rd

3) |req pour F . resp. F_ o

4) |req pour F . resp. F_.
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Remarques générales

* Les vis en acier au carbone
peuvent uniquement étre
employées dans les classes
d'utilisation 1 et 2.

* Pour les liaisons comptant
plus d'une vis, tenir compte du
nombre efficace de vis n_selon
DIN EN 1995-1-1 (8.17) resp.
ETA-11/0190 A.1.3.1

Bases pour le calcul:
* ETA-11/0190
* EN 1995-1-1:2010-12

44

w WURTH

Liaison acier-bois, rondelle d'angle

ts
y FuRky '

60 ..........................................................................................................................................................................
1,69 80
4,70 120 5,36 120 518 120 5,50 120
80 ...... 2189 ................ ]20 .............. 3/30 ................ ]20 .............. 3,]9 ................ ]20 .............. 3,39]20 .......
5,68 140 6,60 140 6,60 140 8,90 160
'IOO ...... 3[49 ................ ]40 .............. 4[06 ................ ]40 .............. 4[06 ................ ]40 .............. 5,47]60 .......
6,65 160 9,09 180 9,43 180 10,6 180
]20 ...... 4[09 ................ ]60 .............. 5,59 ................ ]80 .............. 5,80 ................ ]80 .............. 6,52]80 .......
7,78 200 10,3 200 10,8 200 12,3 200
]40 ...... 5,30 ............... 200 .............. 6,36 ............... 200 .............. 6,67 ............... 200 .............. 7,56 ............... 200 .......
7,78 200 11,6 220 13,7 240 15,7 240
]60 ...... 5’90 ............... 220 .............. 7’]3220 .............. 8[4] ................ 240 .............. 9[65 ............... 240 .......
7,78 200 14,1 260 15,1 260 17,4 260
]80 ...... 5198240 .............. 8,66260 .............. 9,28 ............... 260 .............. 1017 ............... 260 .......
7,78 200 14,1 280 17,9 300 20,8 300
200 ...... 5,98 .............. 240 .............. 9,42 ............... 280 .............. ]]IO3OO .............. ]2,8 ............... 300 .......
7,78 200 14,1 280 19,3 320 20,8 300
220 ...... 5,98 ............... 240 .............. 10,2300 .............. ]],9320 .............. ]2,8 ............... 300 .......
7,78 200 14,1 280 20,7 340 20,8 300
240 ...... 5[98240 .............. 1019330 .............. ]2,8340 .............. ]218 ............... 300 .......
7,78 200 14,1 280 22,6 380 27,6 380
260 ...... 5[98 ............... 240 .............. 1019330 .............. ]415380 .............. ]710 ............... 380 .......
7,78 200 14,1 280 22,6 380 27,6 380
280 ...... 5198240 .............. 1019330 .............. ]514 ............... 400 .............. ]710 ............... 380 .......
7,78 200 14,1 280 22,6 380 27,6 380
300 ...... 5,98 ............... 240 .............. 1019330 .............. ]617 ............... 430 .............. ]710 ............... 380 .......
7,78 200 14,1 280 22,6 380 27,6 380
320 ...... 5,98 ............... 240 .............. 1019330 .............. ]6’7 ............... 430 .............. ]7,O ............... 380 .......
7,78 200 14,1 280 22,6 380 31,8 480
340 ...... 5[98 ............... 240 .............. 1019330 .............. ]7’4 ............... 480 .............. 22’2 ............... 480 .......
7,78 200 14,1 280 22,6 380 31,8 480
360 ...... 5198240 .............. 1019330 .............. ]714 ............... 480 .............. 22,2 ............... 480 .......

La valeur de résistance au cisaillement Fpeut étre multipliée par 1,25 s'il faut tenir compte des frottements

entre les deux piéces.

ATTENTION : Il s'agit ici d'une aide pour la planification. En cas de réalisation, faire confirmer les valeurs par des personnes autorisées.
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Sollicitation en pression

Pression

Valeur de conception pour la résistance
maximale a la pression K. * N , en kN

Résistance a I'extraction F_ _ en kN
par cm longueur d'ancrage

a a6 D8 @10 D12 | @14~
90° 6,19 10,9 17,1 22,8 33,1
85° 6,15 10,9 17,0 22,7 33,0
80° 6,11 10,8 16,9 22,5 32,8
75° 6,07 10,7 16,8 22,4 32,6
70° 6,02 10,6 16,7 22,2 32,3
65° 5,98 10,6 16,6 22,1 32,1
60° 5,93 10,5 16,4 21,9 31,9
55° 5,88 10,4 16,3 21,7 31,7
50° 5,83 10,3 16,2 21,6 31,4
45° 577 10,2 16,0 21,4 31,2
40° 5,72 10,1 15,9 21,2 30,9
35° 5,66 10,0 15,7 21,0 30,6
30° 5,60 9,92 15,6 20,8 30,3
25° 5,54 9,81 15,4 20,6 30,0
20° 547 9,69 15,2 20,4 29,7
15° 5,40 9,57 15,0 20,1 29,3
10° 5,33 9,45 14,8 19,9 29,0
5° 5,25 9,31 14,6 19,6 28,6
0° 517 917 14,4 19,3 28,2
Légende

* kK X N_ - valeur de conception de la capacité de résistance maximale d'une

vis & la pression

* a- Angle entre 'axe de la vis et la direction des fibres de la piéce
e F - valeur caractéristique de la résistance & l'extraction du filetage en foncti-

ax,Rk

on de la longueur de vissage

.Fc

x,Rd

= min {kmod / ' x Fox,Rl(; ch N
* Les résistances s'appliquent & une densité brute caractéristique p, = 350 kg/m?

el

* Les valeurs ne s'appliquent pas & des vis galvanisées & chaud
ppiq P 9

a D6 o8 | @10 | @12 | @14
o0°. | 092 : 0,88 : 1,00 : 1,20 : 1,40
s fom o o o
| 085 : 081 i 092 : 1,11 1,29
40 B i
| 078 - 074 : 084 : 1,01 1,18
35 SR T e e
| 071 i 067 i 077 : 092 : 107
30 e
| 063 i 061 : 069 : 083 : 096
25 St S S R i
oo I T N
035 : 033 : 0,38 : 045 : 0,53

lso |.049 5 047 053 : 064 : 075
030 i 029 : 033 : 039 : 046

| 042 i 040 : 046 : 055 : 0,64
10 S e e e e
. 035 : 033 : 0,38 : 045 : 0,53
5 e
. 028 @ 026 : 030 : 036 : 042
0 S T R e R

Légende

¢ a-angle entre 'axe de la vis et la direction des fibres de la piéce

* F_ .- résistance d'une vis & l'extraction

. ch'R = min {valeur tableau x | : F_}

eff " tens

. |ef-'|ongueur effective d'ancrage du filetage en cm

* F_ .- résistance d'une vis & 'arrachage

* Valeur de conception pour la résistance aveck  =0,8 ety, =1,3
* Les résistances s'appliquent & une densité brute caractéristique p, 2 350

kg/m?3

F.rresp. F_
kN
14,1
10,9

R

* Résistance a l'arrachage F
fens

tens k Frens.a
@ 6 mm 11,0 kN 8,46 kN
@ 8 mm 20,0 kN 15,4 kN
@10 mm 32,0 kN 24,6 kN
@12 mm 45,0 kN 34,6 kN
& 14 mm 62,0 kN 47,7 kKN*

* Les valeurs ne s'appliquent pas a des vis galvanisées a chaud

Valeur caractéristique F_

Rk

Valeur de conception (k= 0,8) F

ax,Rd

=] -
résistance a l'arrachement

TTraction

Légende Liaison acier-bois, ron-

delle d'angle:

* Assemblage acier-bois en simple cisail-
lement avec des vis sans avanttrou

* Téte de vis : téte fraisée uniquement

* a - angle entre I'axe de la vis et la
direction des fibres de la piéce

* t5 - Epaisseur de la piéce en acier

* ty - Epaisseur de la piéce en bois

* F .- résistance d'une vis au cisaillement
resp. résistance au cisaillement dans
des liaisons en traction et cisaillement

* F_ ¢ résistance d'une vis dans le sens
axial (résistance & I'extraction du file-
tage, pénétration de la téte, résistance
de l'acier)

* |- longueur de vis requise pour
obtenir la résistance indiquée.

* Valeur de conception pour la résistance
avec
k ,=08ety, =123

* les résistances s'appliquent & une
densité brute caractéristique

P, = 350 kg/m?

FRresprk'es .....
kN i mm
1) 141 {180 |3)
2) 109 i 200 | 4)

1) Valeur caractéristique
FV,RK resp. Fax’RK
2) Valeur de conception (k_, = 0,8)
FVle resp. Fax’Rd
3) |req pour F ., resp. F_
4) |req pour F . resp. F_

Rk
Rd

ATTENTION : Il s'agit ici d'une aide pour la planification. En cas de réalisation, faire confirmer les valeurs par des personnes autorisées. 45
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1 e e ) )

Remarques générales:
 Confectionner un avant-
trou conformément &

I'ATE-11/0190, tableau 1

Diamétre Diamétre de
nominal I'avanttrou
5 3,5
6 4
7 5
8 6
10 7
12 8
14 9

* les vis en acier au carbone
peuvent uniquement étre
employées dans les classes
d'tilisation 1 et 2.

* Pour les liaisons comptant
plus d'une vis, tenir compte du
nombre efficace de vis n
selom DIN EN 1995-1-1 (8.17)
resp. ETA-11/0190 A.1.3.1

Bases pour le calcul:
* ETA-11/0190
* EN 1995-1-1:2010-12

46

Sollicitation en cisaillement avec
longueur minimum de vis requise lreq

FyRrK

w WURTH

Liaison bois-bois, a =90°, a,=90°

Aptitude a l'extraction avec
longueur minimum de vis requise lreq

D14
t] .........................................
............................. F lereq
mm kN mm

12,9 400

200 .........................................
7,92 400
12,9 800

240 .........................................
7,92 800
12,9 800

280 .........................................
7,92 800
12,9 800

320 .........................................
7,92 800
12,9 800

360 .........................................
7,92 800
12,9 800

AOO .........................................
7,92 800
12,9 800

440 .........................................
7,92 800
12,9 800

480 .........................................
7,92 800
12,9 800

520 .........................................
7,92 800
12,9 800

560 .........................................
7,92 800
12,9 800

600 .........................................
7,92 800
12,9 850

640 .........................................
7,92 850
12,9 900

680 .........................................
7,92 900
12,9 950

720 .........................................
7,92 950
12,9 950

760 .........................................
7,92 950
12,9 1000

800 .........................................
7,92 1000

D14
t] .........................................
I

e e R eq........
mm kN mm
28,0 400

200 .........................................
17,2 400
33,6 800

240 .........................................
20,7 800
39,2 800

280 .........................................
24,1 800
44,8 800

320 .........................................
27,6 800
50,4 800

360 .........................................
31,0 800
56,0 800

400 .........................................
34,5 800
61,6 900

440 .........................................
37,9 900
62,0 950

480 .........................................
41,4 1000
62,0 1000

520 .........................................
44,8 1050
62,0 1050

560 .........................................
47,7 1200
62,0 1050

600 .........................................
47,7 1200
62,0 1100

640 .........................................
47,7 1200
62,0 1200

680 .........................................
47,7 1300
62,0 1200

720 .........................................
47,7 1300
62,0 1300

760 .........................................
47,7 1400
62,0 1300

800 .........................................
47,7 1400

ATTENTION : Il s'agit ici d'une aide pour la planification. En cas de réalisation, faire confirmer les valeurs par des personnes autorisées.
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Liaison bois-bois en traction et cisaillement

Sollicitation en cisaillement avec
longueur minimum de vis requise lreq

D14

t] ..........................................

.............................. F lereq
mm kN mm
28,0 800

200 ..........................................
17,2 800
33,6 800

240 ..........................................
20,7 800
39,2 800

280 ..........................................
24,1 800
43,8 900

320 ..........................................
27,6 950
43,8 1000

360 ..........................................
31,0 1050
43,8 1050

400 .........................................
33,7 1200
43,8 1100

440 ..........................................
33,7 1200
43,8 1200

480 ..........................................
33,7 1300
43,8 1200

520 ..........................................
33,7 1300
43,8 1300

560 ..........................................
33,7 1400
43,8 1300

600 ..........................................
33,7 1500
43,8 1400

640 ..........................................
33,7 1500
43,8 1500

680 ..........................................
32,8 1500
43,8 1500

720 ..........................................
29,3 1500
42,1 1500

760 ..........................................
25,9 1500
36,5 1500

800 ..........................................
22,5 1500

La valeur de résistance au cisaillement F peut étre multipliée par 1,25 s'il faut tenir compte des frottements

entre les deux piéces.

w WURTH

Légende

* Assemblage bois-bois en simple cisaille-
ment avec des vis sans avanttrou

* a,- angle entre |'axe de la vis et la
direction des fibres de la pigce

* t - Epaisseur de la pigce & l'extrémité

* Piece 2:
tg 2 leq - 1, Liaison bois-bois
bzl /1,414-t
(les épaisseurs minimums de piéces
selon I'ATE-11/0190 doivent étre
respectées)

* F .- Résistance d'une vis au cisaillement
resp. résistance au cisaillement dans
des liaisons en traction et cisaillement

* F_ ¢~ Résistance d'une vis dans le sens
axial (résistance & l'extraction du file-
tage, pénétration de la téte, résistance
de l'acier)

* |- longueur de vis requise pour
obtenir la résistance indiquée.

* Valeur de conception pour la résistance
avec
k ,=08ety, =13

* les résistances s'appliquent & une
densité brute caractéristique
p, = 350 kg/m?

nl 141 180 |3

2) 109 i 200 |4

1) Valeur caractéristique
FV,RK resp' Fax,RK

2) Valeur de conception (k__ =0,8)
Fv,Rd resp' Fax,Rd

3) |req pour FVle resp. qu/Rk

4) |req pour F . resp. F_ .,

ATTENTION : Il s'agit ici d'une aide pour la planification. En cas de réalisation, faire confirmer les valeurs par des personnes autorisées. 47
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Jonction poutre principale/secondaire

n P:Iaare
|
% { I, ]I
?' i : 1
3 l
u i !
a1 1
g | 1
| 1
o 1
<1 |
-1 |
g 1
| 1
g 1
3 i
o 1 1
-y | 1
u i
g I
w 3 1
g 1
] : ; dxl Sdbsl5emne Fo Fey min b min h__ min bH, min h, - m
: : mm paare kN kN mm mm mm mm mm
- I
' ; ] 4,46 2,75 45
w1l i 6x140 99 49 99 49
¥ : 2 8,33 5,13 75
s - 1 6,42 3,95 45
L3 i 6x160 113 57 113 57
w1l | 2 12,0 7,37 75
L i
’ ; ] 8,32 5,12 45
p i i 6x180 127 64 127 64
L : 2 15,5 9,56 75
»: : 1 9,30 5,72 45
W e 6x200 141 71 141 71
9 94 2 17,4 10,7 75
1 10,1 6,32 45
6x220 156 78 156 78
2 18,9 11,8 75
1 8,94 7,04 60
8x200 156 78 156 78
2 16,7 13,1 100
Remarques générales: 1 11,4 8,57 60
» Confectionner un avant- 8x220 170 85 170 85
trou conformément & 2 21,3 16,0 100
I'ATE-11/0190, tableau 1 1 139 0138 40
Diamétre Diamétre de 8x240 , : 184 92 184 Q2
nominal |'avanttrou 2 26,0 1 7,5 100
5 35 ] 15,2 10,1 60
- - 8x260 198 99 198 99
2 28,4 18,9 100
. - 1 16,5 10,9 60
8 6 8x280 212 106 212 106
— - 2 30,8 20,4 100
12 8 1 17,7 12,1 60
8x300 233 117 233 117
14 9 2 33,1 22,5 92
* les vis en acier au carbone 10x240 1 11 ,7 7,] 9 75 170 85 170 85
peuvent uniquement étre X
employées dans les classes 2 21,8 13,4 125

d'tilisation 1 et 2.

* Pour les liaisons comptant
plus d'une vis, tenir compte du
nombre efficace de vis n
selom DIN EN 1995-1-1 (8.17)
resp. ETA-11/0190 A.1.3.1

Hypothéses de calcul

* Les résistances s'appliquent & une densité brute caractéristique p, = 350 kg/m?*

* Les tétes de toutes les vis doivent affleurer la surface.

¢ Confectionner un avanttrou conformément & I'ATE-11/0190, tableau 1.

¢ |l est supposé que les bords supérieurs de la poutre principale et de la poutre secondaire sont alignés.

* La poutre principale doit étre soutenue de maniére & étre rigide & la torsion. Les couples additionnels résultant de I'excentricité du raccordement ainsi que les
af aiblissements de section dus aux moyens de liaison doivent étre pris en considération pour la vérification des piéces.

¢ Les écarts minimums des vis selon ETA-11/0190 doivent étre respectés.

Bases pour le calcul:
* ETA-11/0190
* EN 1995-1-1:2010-12

48 ATTENTION : Il s'agit ici d'une aide pour la planification. En cas de réalisation, faire confirmer les valeurs par des personnes autorisées.
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w WURTH

Ansicht Ansicht
m . m X“:?n, m ,m X“:?s:,
= l F< = l Fe
b HT b HT
T T
Draufsicht Draufsicht
—— e %
o O ©
— mm% — ‘(\‘)%
)
dxl Selrmaans Fo Fe min b min h_ min bH_ min h, - m
mm paare kN kN mm mm mm mm mm
1 14,5 8,93 75
10x260 184 92 184 92
2 27,1 16,7 125
1 17,3 10,7 75
10x280 198 99 198 99
2 32,3 19,9 125
1 20,1 12,4 75
10x300 212 106 212 106
2 37,5 23,1 125
1 21,5 13,2 75
10x320 226 113 226 113
2 40,1 24,7 125
1 22,9 14,1 75
10x340 240 120 240 120
2 42,8 26,3 125
1 24,3 15,0 75
10x360 255 127 255 127
2 45,4 27,9 125
1 25,7 15,8 75
10x380 269 134 269 134
2 48,0 29,6 125
1 27,2 16,7 75
10x400 283 141 283 141
2 50,7 31,2 115
1 30,6 18,8 90
12x300 269 134 269 134
2 57,1 35,2 150
1 37,2 24,1 90
12x380 339 170 339 170
2 69,3 44,9 138
1 37,2 30,3 90
12x480 424 212 424 212
2 69,3 56,6 138
Légende
* Fy résistance caractéristique de la liaison
* Foy valeur de conception pour la résistance de la liaison pourk  =0,8ety, =1,3
o d diamétre nominal / diamétre extérieur du filetage de la vis
| longueur de vis
°m cote de montage
* b, largeur minimum de la poutre secondaire
e h, hauteur minimum de la poutre secondaire
° b, largeur minimum de la poutre principale
*h hauteur minimum de la poutre principale

T
=5

ATTENTION : Il s'agit ici d'une aide pour la planification. En cas de réalisation, faire confirmer les valeurs par des personnes autorisées.
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